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Sammanfattning: Granaths Hardmetall slipar hardmetallsverktyg. Foretaget,

som har nio anstillda, har investerat 900 000 kronor for att

mekamsera ett arbetsmoment som tidigare givit
 belastningsskador pé flera arbetare. Mekaniseringen
genomfordes genom inkép av maskiner och eget

utveckingsarbete.

Granaths vd Ulf Palmqvist anser att investeringen har lett
tiil idel goda foljder: De arbetare som tidigare inte kunnat
utfora det kritiska arbetsmomentet, radieslipning, kan nu
delta i alla produktionsmoment, samtidigt som en
arbetsskadad slipare har kunnat komma tillbaka till arbetet
och sjukfranvaro till foljd av ont i axlar och liknande helt

forsvunnit.

Orderingéngen har dkat genom att foretaget nu kan utfora
all radieslipning i egen regi och dirfor erbjuder kort

leveranstid.

Bakgrund

Granaths Hardmetall slipar hardmetall
for svensk, dansk och norsk
verkstadsindustri. Huvudinriktningen ar
specialslipning av vindskar enligt
kundens onskemal, med flygindustin
som storsta kund. 1991 hade foretaget
nio personer anstéllda, varav tva
tjansteman och resten kollektivanslutna.
Under 1980-talet hade sjukfranvaron
varit hog och tva slipare fick sina skador

klassade som arbetsskador. Det var i
synnerhet ett arbetsmoment,
radierorelsen som kravdes vid
radieslipning, som gav upphov till
problem. Radierorelsen ar en armrérelse
som gors for att vrida en fixtur kring sin
egen axel, for att detaljen i fixturen ska
slipas pa 6nskat sétt. Rorelsen &r inte
tung och inte mer 4n nigra decimeter
lang. Det var de manga ganger
upprepade rorelserna som orsakade vérk



och inflammation i sliparens vinstra
armbége och vinstra axel.

For att undvika fortsatta
belastningsskador lade foretaget ut
langre serier, som krivde radierérelse,
pa underleverantorer i utlandet. Det
ledde till att foretaget 1991 hade lag
sjukfranvaro, men i stéllet hade det fatt
affirsmaéssiga problem, dirfor att
leveranstiderna okat fran fyra till tolv
veckor. Granaths tappade flera stora
order och tva betydande kunder av detta
skal.

Mal

Att infora tekniska 16sningar som gor att
foretaget kan utfora radieslipning i den
egna verkstaden utan att problemen med
belastningsskador dterkommer. Malet
var ocksa att ta hem tappade kunder
genom att dter kunna erbjuda attraktiva
leveranstider. Detta betraktades ndrmast
som en overlevnadsfraga for foretaget,
som hade hamnat i en besvirlig situation
gentemot sina kunder.

Med mekanisering av radierérelsen
skulle de fyra slipare som av hilsoskél
inte kunde radieslipa kunna aterga till
full produktion, och de arbetsskadade
sliparna skulle kunna komma tiflbaka i -
arbete.

Genomférande

Tva befintliga slipmaskiner har forsetts
med anordningar for radierorelsen. En
tredje slipmaskin har kopts in
(begagnad) och forsetts med nyinképt
matningsbord och styranordningar.
Foretaget har till stor del med egen
kompetens kunnat konstruera, bygga
och prova ut de olika l6sningarna.
Foretaget har tillsammans med fonden
investerat nira 900 000 kronor for att
mekanisera radierdrelsen. Av detta har
Arbetslivsfonden bidragit med 235 000
kronor.

En av de befintliga slipmaskinerna har
forsetts med ett nytt rundmatningsbord,
som roteras med tryckluftscylindrar.
Styrningen dr datoriserad och avpassad
for stora serier — de serier som tidigare

fick skickas vidare till underleve-
rantorer. _

Den andra befintliga maskinen 4r avsedd
for mindre serier och i den aktiveras
radierorelsen for hand. Sjdlva rorelsen
utfors dock av tryckluftscylindrar.

Den nyinkopta maskinen har eldrivet
rotationsbord, som styrs av dator.

Resultat

Satsningen har varit framgangsrik bade
affiirsmissigt och fran halsosynpunkt.
Foretaget har kunnat ta emot fler jobb,
dven sadana som kriver radieslipning
och korta leveranstider. De tvi tidigare
forlorade kunderna har aterkommit.
Sjukfranvaron till foljd av ont 1 axlar och
liknande har helt forsvunnit. En av de
arbetsskadade sliparna ar éter i jobbet
medan den andra har hunnit fa
dlderspension.

Virdering/problem

Ulf Palmqvist konstaterar i efterhand att
om inte problemet med radierdrelsen
hade lésts, sa hade hela foretagets
existens varit hotad. Han anser att
stimningen pa foretaget allmént sett har
blivit mycket bittre sedan det allvarliga
problemet, som hingt &ver foretaget en
langre tid, har funnit sin 16sning.
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