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Investeringens inriktning var att underlatta arbetet for personalen pa

mangellinjen. Fem fjaderbottenvagnar skuile inforskaffas for att avlasta
personalens ryggar nér de jobbar med att lasta ur tvéttmaskinerna. En
mangelképa skulle skaffas for att skydda mot att nga strommar ut i

lokalen och hojer temperaturen. En mattstéllning som gér att hissa skulle
skaffas for att underlitta arbetet med att hiinga upp de tunga nytvittade
mattorna. En inmatningsmaskin for mangeln stod pa 6nskelistan, liksom
en vikmaskin med staplare.

Bakgrund

AB Fanhultstvitten i Almhult startade
1946. Familjen Svensson, Majvor och
Yngve tog over foretaget 1972. Foretaget
lg di inrymt i en byggnad pé en gérd
utanfor Almhult, Fanhults siteri. Kunderna
var och &r stat, landsting, kommun, foretag
och privatpersoner.

Lokalerna var dock tranga och tungarbe-
tade.

Under bérjan av 90-talet ville fa.rhilj en satsa
pa bittre arbetsmiljo och ansokte hos

Arbetslivsfonden om bidrag till en venti-
lationsanléggning som skulle suga ut dngan
frin mangeln. Personalen led av virmen.
Dock séldes girden och nya dgare krivde
hégre hyra av Fanhultstvitten. Efier moget
overvigande beslutade familjen Svensson
att flytta sin tvéttverksamhet till ett annat
stille i Almhult. Tomt inkoptes och en ny
byggnad uppfordes.

I de nya lokalerna blev det mycket bittre
plats &n tidigare och da uppkom behov av
nya hjdlpmedel. Ar 1992 ansokte Fanhults-
tvitten om bidrag for inmatare till mangeln,
vikmaskin och viirmeképa till mangein. En



rorlig mattupphéingare skulle ocksé kopas
for att underlitta arbetet. Vidare 6nskade
Fanhultstvitten fem fjader-bottenvagnar for
transport av tvittgodset inom tvitteriet.

Fanhultstvitten beviljades 140 000 kronor
till investeringarna. Totalt har foretaget
sjalvt investerat en miljon kronor.

Orsaken till att foretaget ansokte om bidrag
fran Arbetslivsfonden var att en anstilld
som arbetar med att vika tvitt vid mangeln
har bekymmer med axlar och armar. Vidare
var virmen frin mangeln besvirande.

Forsok hade gjorts med rotation pa arbets-
platsen for att underlatta arbetet,

Mal

Genom att installera maskiner och hjélp-
medel forebygger man risker for belast-
ningsskador. Med ventilation éver mangein
skulle arbetsplatstemperaturen bli behag-
ligare. Investeringen skulle framst under-
latta arbetet for personalen pa mangellinjen.
Fem fjaderbottenvagnar skulle inforskaffas
for tvattgodsets transporter inom tviatteriet.
En mattstillning som gér att hissa skulle
skaffas for att underlitta arbetet med att
hinga upp de tunga nytvéttade mattorna.
En inmatningsmaskin fére mangeln och en
vikmaskin efter den skulle viterligare for-
bittra arbetsmiljon. Onskemd! fanns om att
gora allvar av arbetsrotation for att ytter-
ligare gora arbetet intressant och stimule-
rande.

Genomforande

Familjen Svensson byggde nytt tvitteri
under storre delen av 1992 och installerade
dirpd vikmaskinen i anslutning till mangeln.
Mangelkapan tillverkade foretaget sjalvt till
en kostnad av 17 600 kronor. En ny kdpa
skulle kostat 40 000 kronor.
Inmatningsmaskinen installerades 1994,
strax fore arsskiftet.

Varje anstalld har utbildats i arbetsrotation
med 200 timmar per person. De ska fa
ytterligare 110 timmar utbildning.
Utbildningen av varje anstélld har skett
medan foretaget tagit in utbildningsvikarier.

Resor har gjorts dir personalen fétt besoka
andra tvitterier i bland annat Klippan och
Malmo.

Resultat

Arbetsmiljon har blivit betydligt battre,
intygar Majvor och Yngve Svensson. De
enformiga arbetsmomenten har delvis
forsvunnit.

- Vikmaskinen har blivit en vilsignelse,
siger Majvor Svensson. Arbetet med att
vika var tidigare det absolut arbetsammaste
momentet.

Genom att en del hantverk ersatts av mas-
kiner har ocksé produktionen av tvittat
gods okat.

- Vi har tagit mer marknadsandelar, sdger
Majvor Svensson. Tidigare hade vi en
veckoproduktion pa ett ton. Nu ligger den
pé 2, 5 ton. Kunderna har ocksa éndrats. Vi
har mer industritvétt nu.

Fanhultstvitten tillimpar fyradagarsvecka
for sina anstéllda. Fredagen anvinder fore-
tagsledningen till kundbesok och underhall
av maskiner.

Rotationen fungerar utmiérkt. Varje anstalld
som ar med i rotationen byter med vissa
mellanrum arbetsuppgift. En vecka per
arbetsmoment &r vanligt.

Lena Arvidsson vek tvitt tidigare. Hon &r
glad for den nya ventilationskapan &ver
mangeln och hon gillar rotationen, att fa
syssla med manga uppgifter.



Maj-Britt Petersson som arbetat pa
Fanhultstvitten i 25 ar uppskattar
fjaderbottenvagnarna.

Viirdering

- Vi hade aldrig klarat investeringarna i
arbetsmilj6 utan Arbetslivsfondens insatser,
siger Majvor Svensson. Vi hade heller
aldrig klarat den hir méngden av tvittgods
om vi inte gjort investeringarna. Vi upp-
skattar ocks# att Arbetslivsfonden inte
krivde sd mycket ans¢kningspapper av o0ss.
En del fragor fran Arbetslivsfonden kunde
vi inte svara pd, exempelvis hur mycket
sjukfranvaro vi har. Vi har nimligen ingen
alls. Dirfor kan vi heller inie pévisa att
sjukfrinvaron minskat sedan vi genomftrde
arbetsplatsprogrammet.
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