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Bakgrund

En arbetsgrupp inom svetskommissionen

har poidngterat, att det behovs en metod for
_att prova kliders och andra dukvarors hir-

dighet vid kontakt med heta férem3l.

Aven i andra bruksmiljéer kan det finnas
behov av en sidan metod fér provning av
arbets- och skyddsklader.

I litteraturen och sarskilt inom den inter-
nationella standardiseringsorganisationen
ISO har ett antal metoder féreslagits och
diskuterats. Med utgingspunkt frin dessa
har TEFO utvecklat en metod och ett prov-
ningsforfarande, som beskrivs i f6ljande av-
snitt.

Provningsmetod och
provningsférfarande

Som virmekilla anvinds en glédstav (se
figur 1), vars temperatur kan stillas in med

hjalp av en vridtransformator. Hogsta méj-
liga temperatur ar ca 800°C och den regi-
streras med ett termoelement. Glédstaven
ar horisontellt monterad i en héillare, som ar
hoj- och sankbar utefter ett stativ. Hallaren
kan mandvreras upp och ner med en tryck-
luftscylinder och den tid som glddstaven ar
i kontakt med provmaterialet kan férinstal-
las med en elektronikenhet. :

En temperaturkinslig plast monteras i en
provkroppshéllare (se figur 2) och ovanpi
denna plast laggs en provkropp (storlek ca
80x80 mm) av det material man vill un-
derséka. For att skydda glédstaven (prov-
materialet kan smalta, flagna tex) liggs en
tunn aluminiumfolie ovanpa provkroppen.
Provkroppshéllaren ir byggd som en slide,
vilken kan forflyttas efter tva skenor. Detta
underlittar provkroppsmonteringen.

For att pd ett mer definierat sitt kunna
mata den varma ytans temperatur har ett
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Figur 1. Utrustning for provning av dukva-
rors hérdighet mot kontaktvirme

kopparrér monterats utanpd glédstaven.

Glasstavens héllare kan belastas med till-
satsvikter, sa att kontakttrycket mellan stav
och tyg kan #ndras. Anliggningskraften
mot tyget paverkas inte av tryckluftskolven.

Vid provning av en produkt, som skall
anvindas i en viss miljo, bestimmer man
den tid (skyddstiden) som behovs for att en
brinnskada skall kunna undvikas.

Man bestimmer ocksa ett kontakttryck
mellan glédstav och tyg, som kan anses vara
rimligt fér anvindningssituationen. Man
faststiller ocksa ett klimat som &r represen-
tativt fér anviandningsmiljén.

Nir detta ir gjort kan provningen utféras
pd foljande satt:

Genom instillning av glédstavens tempe-
ratur pd olika nivler (temperatursteg:
25°C) bestams den hégsta temperatur, vid
vilken den temperaturkinsliga plasten inte
paverkas till en grad som motsvarar andra
gradens brannskada. Efter den forsta prov-
ningen (normal starttemperatur: 300°C)
inspekteras plasten. Om den ar for kraftigt
paverkad utférs nista provning vid ldgre

of 1 Glodstav

Prov kroppshéllare
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temperatur, annars tvirtom. Om man tror
sig ligga nira materialets acceptansgrins
hojer eller sinker man temperaturen 25°C,
annars 50 eller 100°C. Vid och runt accep-
tanstemperaturen utfors dubbelprov.

Man bestammer ocksd den hogsta tern-
peratur vid vilken det undersdkta materi-
alet i tillricklig grad behiller sitt utseende.
Denna temperatur kan vara bade hogre,
ligre eller lika stor som den férst bestamda
temperaturen.

Qlika material eller materialkombina-
tioner kan darefter rangordnas efter hogsta
mébiliga anvandningstemperatur.

Med kinnedom om vilka yttemperaturer

. som kan férekomma i praktiken kan en ac-

ceptansgrans faststéllas.

Erfarenheter av provnings-
metoden
Eftersom tid och temperatur ir de para-
metrar som mest paverkar provningsresul-

tatet r det viktigt med noggrann installning
och registrering av dessa. Med det beskriv-
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Figur 2. Provkroppshdllare

na forfaringssittet har tidsinstallningen hela
tiden fungerat bra och temperaturregistre-
ringen blev tillfredsstillande med hjilp av
kopparréret.

Belastning och provningsklimat har inte
si stor betydelse men maste ind4 definieras
och hallas tillrickligt konstanta.

Utvirdering av férindringar hos plast
och provmaterial gors visuellt och innebir
dirfér ett osakerhetsmoment. Dock andras
forhillandena snabbt kring acceptanstem-
peraturen, vilket medfér att utvirderings-
sittet inte skall behova svara for stdrre fel
in ett temperatursteg, dvs 25°C. .

Nir det giller skyddet mot underliggan-
de hud (plast) spelar materialets tjocklek en
avgorande roll. Materialets struktur har

ocksa viss betydelse. Hardigheten hos sjilva
produkten péaverkas av dess materialinne-
hall (oftast fibertyp) och eventuell kernika-
liebehandling. Exempel pé fibrer med hog
temperaturhirdighet ar Kevlar och Nomex.

Den beskrivna metoden foreslas bli en
ramstandard, kring vilken man kan defini-
era provningsférhallanden och krav for oli-
ka produkttyper.

Rapporten

Metodik for provning av dukvarors skydd
mot heta foremal kan bestillas fran TEFQO,
Box 5402, 40229 Géoteborg, tel 031-
200175,

Pris: 50 kr.
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