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Bakgrund

Mélsittning .
Pi gjuteriomradet har under senare &r in-
forts flera nya typer av bindemedelssystem
for form- och kiarnmassor. Dessa har med-
fort sdvil produktionstekniska som i minga
fall miljémaissiga fordelar. Dock har dessa
nya bindemedelssystem i vissa fall medfort
att arbetshygieniska oligenheter kan miss-
tankas forehgga under ogynnsamma f6rhil-
landen.

Cold Box-metoden lanserades i mitten
pi 60-talet. Till Sverige kom metoden i
slutet av samma &rtionde. Bide i Sverige
och i ovriga vastvarlden har Cold Box-
metoden en betydande och standigt Gkande
marknadsandel. Frimst anviands metoden
for kiimtillverkning.

Den normala Cold Box-metoden baseras

p4 att amin anviinds som katalysator {6r en
hirdningsreaktion. Metoden karakeriseras
g8

av extremt hdga hirdningshastigheter och
hég hallfasthet hos den hirdade massan.
Dessutom har massan mycket goda tlytbar-
hetsegenskaper jimfort med andra massor
med kemiska bindemedelssystem. Detta
medfor att metoden kan anvindas till till-
verkning av kiamor med mycket komplice-
rad geometri.

Vid Cold Box-metoden anvinds ett fe-
nolbaserat harts. Bide hartskomponenten
och isocyanat tillsitts sanden under pigien-
de blandning. Tillsatshalterna av vardera
komponenten ir normalt 0,8—1,0 vikts-%
baserat pa den torra sandvikten.

For att massan skall harda tillsidtts amin,
som katalyserar hardningsreaktionen. De
tva mest anvanda amintyperna ar TEA, trie-
tylamin och DMEA, dimetyletylamin. Di
aminen i dimform transporteras med hjilp
av en bargas och blises genom massan sker
en snabb hirdningsreaktion. Den sista ar-
betsoperationen, innan dragning av kirnla-



dan eller modellen grs, ir en genombiis-
ning av massan med torr tryckluft. Detta
gors dels for att transportera aminkompo-
nenten till samtliga delar av massan f6r att
dirmed férbittra méjligheterna 4ll att den
blir helt genomhirdad, dels for att avligsna
kvarvarande rester av Gverskottsamin fran
massan. Blasluften, som innehiller &ver-
skottsamin, transporteras direfter 4l en sy-
rascrubber eller en férbrinningsanlaggning.
Hérvid oskadliggdrs amin{oreningen.

Beskrivning av projekt-
arbetet.

Laboratoriemdssiga forsok

Som férberedelse for arbetshygieniska mat-
ningar vid anvindning av Cold Box-binde-
medel i gjuterier gjordes laboratoriemissiga
prov. Syftet med dessa var dels att studera
tankbara luftféroreningar, framfor allt vid
avgjutning, dels att vidareutveckla och for-
fina provtagnings- och analystekniken for
isocyanater och aminer. Gjutférsék gjordes
under noggrant kontrollerade betingelser
pé speciella provkroppar av Cold Box-mas-
sa med bade gjutjirn och aluminium. Lik-
som vid tidigare undersékningar konstate-
rades att den ur arbetshygienisk synvinkel
viktigaste pyrolysgasemissionen sker i form
av koloxid. Undersdkningen visade vidare
att mindre mingder av anilin, metylanilin,
metylbisfenlylamin, fenylisocyanat, mety-
lenbisfenylisocyanat, metylfenylisocyanat,
fenol, formaldehyd, hégkokande aromater,
bensen samt toluen bildas.

Det bér absolut observeras att resultaten
frin de redovisade pagjutningsforsiken i la-
boratorieskala inte ir &versittningsbara till
praktiska forhillanden. De genomfrda un-
dersékningarna har utforts pi ett fér binde-
medelssystemet arbetshygieniskt ogynn-
samt satt. Erhillna mitvirden kan dirfér ej
Gverforas till att gilla arbetstagarnas exposi-
tion av aktuella imnen. Resultaten visar
dock vilka dmnen som bildas vid pagjutning
av Cold Box-kiror.

Arbetshygieniska mitningar i
gjuterier

Redovisning och diskussion av resultaten
Baserat pa erfarenheter frin de laboratori-
emissiga forséken har arbetshygieniska
mitningar gjorts i gjuterier for att beddma
arbetstagarnas exposition for ett antal olika
amnen. Féljande typer av gjuterier ingick i
matningarna:
— Fe-gjuteri Stort  hégmekaniserat
och vilventilerat jim-
gjuteri som gjuter i ri-
sandsformar.

Mindre aluminiumgju-
teri som gjuter i rasands-
formar med manuell av-
gjutning och uppslag-
ning. Gjuteriet har me-
kanisk ventilation en-
dast vid angjutning och
uppslagning. -
— Al-kokillgju- Stort  hégmekaniserat
teri gjuteri som har statisk
kokillgjutning. Ventila-
tion i samband med ko-
killavgjutningen.

Kokollgjuteriet medtogs pd grund av
frinvaron av sandformar vid denna gjutme-
tod. Sandformar antas absorbera viss
mingd av pyrolysgaserna frin Cold Box-
kdrnorna.

Mitning har utférts vid saval kirntill-
verkning som aygjutning och uppslagning.
Erhilina mitvirden har jamforts med gal-
lande  hygieniska  grinsvirden  (AFS
1984: 15 Hygieniska grinsvirden).

— Al-sandgjuteri

Resultat

Slutsatser och rekommendationer

Vid gjuteriernas sandflaskor och kokiller vi-
sar mitningar i arbetstagarnas andnings-
zoner {exponeringsmitningar) laga halter.
Enda undantaget dr koloxid, dir grinsvir-
det 6verskrids p3 en provplats. I Gvrigt har
de hygieniska grinsvirdena ej éverskridits.
Generellt dr de uppmatta halterna mindre
an 20% av det gillande hygieniska grins-
vardet. Detta giller di enskilda d#mnen och
substanser har jimférts med gallande hygi-
eniska grinsvirden.



Vid kokillgjutning och anvindning av
Cold Box-karnor ar det emellertid nédvin-
digt att kokillen ir férsedd med effektiv
punktventilation. P4 grund av att man hir
inte har ndgon absorberande formsand som
filtrerar gaserna erhills en kraftig emission
av gaser. Saknas punktventilation finns
risker for att arbetstagaren utsiitts for for-
h&jda halter av féroreningar.

Vid tidigare understkningar har rengo-
ring av blandare och karnskjutmaskin pa

vissa gjuterier visat sig kunna ge upphov till |

kraftiga exponeringar (6ver det hygieniska
gransvirdet) av framfor allt formaldehyd.
Har rekommenderas nigon form av person-
lig skyddsutrustning.

Maijligheten att direkt éversitta de mat-
resultat, som redovisas i projektet, till andra
gjuterier beror pa hur vil produktions- och
ventilationsférhillande i dessa &verens-
stimmer med de som rider i de gjuterier
som varit med i undersékningen.

Resultaten tyder dock pi att risken for

fororeningshalter uppemot eller éver det
hygieniska grinsvirdet #r liten under férut-
sittning att den normala ventilationen vid
tillverkning och avgjutning med Cold Box-
kamor anviénds.
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