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Fixturutsug

Svetsning i fixturer ger speciella m&ijlighe-
ter att 18sa ventilationen pi ett optimalt
satt. Svetsningen sker alltid pa samma stille
i forhillande ¢ill fixturen. Det ir dirmed
méijligt att sitta fast specialanpassade
punktutsug pa fixturen (fixturutsug) och
alltid ha dem p4 plats. Detta ar en visentlig
fordel. Erfarenheten visar att punktutsug
som kréver positionering sallan anvinds.

Fordelarna med att arrangera punktut-
sugningen pi detta satt ar:

— lagt luftbehov (energibesparing),

— punktutsuget alltid pé ratt plats, dvs hog
anvindningsfrekvens,

— iven efterréken infangas,

— inget extra besvar for svetsaren.

Att bygga rokutsug i svetsfixturer &r som
att bygga ett "'vanligt” ventilationssystem i
miniatyr, fast svirare. Férutom ventila-
tionsteknisk kunskap kriavs ocksd kunskap
om fixturen och dess anvindning.

De produktionstekniska hinsyn som
miste tas gor att det ir svirt att kdpa in
tekniken, vilket annars ir vanligt nir det
giller ventilationssystem. Erfarenheten vi-
sar att féretag som vill satsa pi tekniken
med fixturutsug bor bygga upp intern kun-
skap om ventilationsteknik. 7

Hur SAAB-Scania i Oskarshamn giorde
Nir SAAB-Scania i Oskarshamn skulle
bygga om sin hyttillverkning beslot man sig
for att satsa kraftfullt pa att forbattra [uften
i verkstaden.

Man hade {rin borjan klart for sig att
svetsroken miste fingas in si nira rokkallan
som moijligt. Det skulle inte vara ekono-
miskt mojligt att allminventilera bort s
stora mangder rok det har var friga om.

Den dominerande svetsmetoden i verk-
staden ar MIG-svetsning. Vid MIG-svets-
ning 4r det Litt att alltid suga nira rékkillan
genom att integrera utsuget i svetspistolen.
Denna teknik har genom 4ren fitt utstd
mycken kritik, bl a {61 att utsuget gor pisto-
len tung och klumpig. Det finns emellertid
pistoler som har en bittre ergonomisk ut-
formning.

Vid SAAB-Scania besldt man sig f6r att
satsa pd integrerade utsug i svetspistolerna.
Man blev inte néjd med resultatet. Tekni-

ken har en avgdrande begrinsning: efterrd-
ken fingas inte in. Nir pliten inte dr helt
ren bildas efterrok. Efterroken var s3 kraftig
att tekniken med integrerade utsug inte gav
tillfredsstallande resultat.

Roken maste fingas in ndra killan; det
enda sterstiende alternativet var att placera
fasta sugmunstycken nira rékkillorna.

TN

$200 spirordr,
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/

1.5m $50rékgasslang { 4-8st}

Kfozm spirordr

047 oftiinsade munstycken
{Pansarror SP47)

Bild 2 Smd radialfliktar {Bacho NAB 12,
NAB 14 och NAB 18) betjanar vardera 4—8
punkrutsug. Floden mellan 100—150 m’/h
per punktutsug.

Systermet, eller snarare systemen ser ut
enligt bilden ovan. Man har installerat 37
fliktar som betjinar 280 punktutsug. Kon-
struktionsarbetet har inte skett pi “ritbor-
det” utan i stillet med hjilp av enkla skisser
och praktiska prov. Man har ocks foljt upp
varje konstruktion och modifierat denna,
om resultatet inte varit tillfredsstillande.

Aven om en del l8sningar i princip kan
anvindas pd olika stillen, si stiller varje
sugpunkt sina speciella krav pa utformning-
en. Aven svetsarna (verkstaden har skiftar-
bete} stiller skilda krav pi itkomnlighet
mm. | Oskarshamn var man i vissa fall
tvungen att sammanftora de olika skiftlagen
for att gemensamt diskutera sig fram tll
acceptabla |dsningar.



Bild 3 Munstycke monterat pd spinndon kombinerar nérhet till svetsen med
bra dtkomlighet vid laddning av fixturen.

Bild 4 Utsug i vridbar fixtur. Slangarna tillldrer nidvindig rotation. Munstyc-
kena dr monterade pd en axel som vrider bort dem under laddning av focturen.

Vridbara fixturer ir vanliga i industrin. Underhallet av punktutsugen utfors en-
En l8sning vore att integrera utsuget i den | ligt ett underhallsschema. Flaktarna rengérs
rorliga fixturdelen, dvs utsuget sker genom | 2—3 ginger/ir. Munstycken rengérs 3—5
fixturens ram. En nackdel med en sidan | ginger/ir samtidigt med att trasiga slangar
l6sning &r att det ar svirt att géra rentinnei | byts.
fixturen. Underhillet underlittas av att flaktarna
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v = Stromaingshastighet
Q = Flide

R = Motsténd
A=Kanalareg

(10

Sugkdlia

0=Q1+Qp+05
O=v=A

Bild 6 Exempel pa fixturutsug.

Bild 7 Bra (symmetrisk), respektive ddlig
(osymmetrisk) ansluining av stamledning.

4 Berdkna tryckférlusterna och valj Limp-
lig flakt. Berikning av tryckfrluster och
verkliga fléden (till skillnad frin erfor-
derliga floden under 1 och 2) ir mycket
tidsédande. Arbetet utférs bist med da-
torstdd. Savil Bahco som Flikt erbjuder
datorstddd berikningsservice. -

Ett férenklat sitt att berikna tryckfar-
lusterna beskrivs i rapporten.

Det kan bli nédvindigt att indra och
passningsrikna sig fram till bra balans i
systernet.

5 Inférandet av fixturutsuget i produk-
tionen ar en mycket viktig fas. Svetsarna
bér givetvis vara med for att ge syn-
punkter p3 ergonomi och svetskvalitet,

Bide justerspjall och munstyckenas
placering péverkar infangningsférmigan.
Det finns alltsd goda maijligheter att for-
bittra ett fixturutsug som inte ir helt
perfekt frin bérjan.

Efter injustering bér justerspjillen pi
grenarna lisas.

Det ar limpligt att utse nigon som
ansvarar for att fixturutsuget fungerar

tillfredsstallande. Alla ventilationssystem
kriver underhall Rékutsug i svetsfix-
turer utgdr inga undantag.

Ergonomi
Svetsning innebir allt fér ofta arbete med
hog statisk muskelbelastning i en olamplig
arbetsstillning.

Fysisk belastning ar i dag den vanligaste
orsaken till arbetssjukdom hos svetsare.
Munstyckets placering fir absolut inte
tvinga fram en siimre arbetsstillning.

I rapporten diskuteras olika satt att ordna
en bra arbetsstillning vid svetsning i fix-
turer.

Bild 8 Arbete med uppdragna axlar och utét-
forda armar innebér hog statisk muskelbe-

lastning

Buller
Ofra alstras bullret i munstycket. En liten
modifiering av munstycket ach/eller flsdet
genom munstycket kan sinka bullernivin
drastiske.

Minga svetsmetoder bullrar mycket. Ett
spjall som stinger utsuget nir det inte an-
vinds innebar att utsuget inte bidrar till att
héja den totala bullernivan.



Underhdll
Rapporten ger en del tips om hur underh3l-
let kan underlattas.

Det ir mycket viktigt att nigon ansvarar
for att utsuget fungerar tillfredsstillande.
Man méste ha klart f6r sig att rokutsug i
svetsfixturer ur flera synvinklar fGrsvarar
produktionen: utsuget kan stora svetsaren
och det maste underhillas. Dessutom fér-
svaras underhillet av fixturen i Gvrigt.

Fordelarna av ett fungerande utsug upp-
viger alla dessa nackdelar, medan ett daligt
fungerande utsug snart hamnar i skrapbin-
gen.

Rapporten
Rékutsug i svetsfixturer (39 sid) [VF-resul-
tat 86053, kan bestillas frin Sveriges Me-
kanférbund, Box 5506, 114 85 Stockholm.
Pris 50 kr.
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