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Bakgrund

Idag efterfrigas byggnader med stora
spannvidder utan fasta mellanvaggar. Detta
leder till hallbyggnader med slanka takbar-
verk, tillverkade av material med hog hall-
fasthet.

Slanka fackverk som ir hirt utnyttjade
kan innebira stabilitetsproblem om man
inte noga har beaktat detta fenomen.

Om stabilitetsproblem inte beaktas in-
traffar stora skador och ibland till och med
ras. (Jamfor exempelvis artikel i Byggnads-
arbetaren nr 12, 1986.)

Entreprenadform
De vanligaste entreprenadformerna ir
a generalentreprenad
b totalentreprenad
Mellan dessa finns en rad olika varianter.
Vid en generalentreprenad tillhandahaller
byggherren arbetsritningar. Vanligtvis inne-
bar detta att firdig byggnad har erforderlig
stabilitet. Under produktionsskedet dr det

dock den ansvarige arbetsledarens sak att se
tll att erforderlig stabilitet erhélles.

Vid en totalentreprenad viljer entrepre-
noren sjilv en byggnadsstomme. Eftersom
entreprendren ar konstruktdrens bestillare
kan han i samrad med konstruktoren arbeta
fram en byggnadsstomme som ar anpassad
till aktuell produktionsmetod.

Om totalentreprendren viljer att kopa in
takskiva, fackverksbalkar, stalstomme m. m.
inkl. montage och konstruktionsansvar frin
olika leverantorer ar det viktigt att totalen-
treprenéren ser till att erforderlig samord-
ning erhilles. Tillverkaren av takbalkarna
dimensionerar dessa enbart fér de givna
vertikallasterna. Beroende pi stommens
verkningssatt miste sedan leverantdren av
takmaterialet dimensionera_ taket for
skivverkan om si erfordras. Hirefter miste
stomleverantéren se till att stornmen di-
mensioneras pi ett sidant sitt att horison-
talkrafterna fors ner till grunden. D4 det
visat sig att denna samordning ofta ar svar



att forverkliga ir det viktigt att totalentre-
prendren dr medveten om problemen.

Frin ansvarssynpunkt svarar konstrukts-
ren vanligen endast for konstruktionen i
bruksskedet, medan den ansvarige arbetsle-
daren har hela ansvaret under produktions-
skedet.

Kiinsliga byggnadstyper
Stabilitetsproblem under produktionsske-
det torde vara vanligast i enviningsbyggna-
der, dir vertikalbelastningen huvudsakligen
upptas via ledade pelare och det horisontel-
la birverket utgdrs av fackverk. Horison-
talkrafterna skall di foras tll de stabilise-
rande enheterna genom nigon sekundir-
konstruktion (kryss, skiva eller liknande)
och innan denna anbringas 4r konstruk-
tionen instabil.

De byggnadstyper dir de stérsta stabili-
tetsproblemen foreligger ar huvudsakligen:

industribyggnader
skolor (envanings)
hallbyggnader, hangarer m. m.

De storsta problemen uppstir vid tra-
fackverk med stora spannvidder som stabi-
liseras av &sar, rdspont eller plywood samt
vid stélfackverk som belastas och stabilise-
ras av littbetongplank eller plat. Till trd-
fackverk riknas dven limtribagar med drag-
band och liknande konstruktioner. Med
stalfackverk likstills dven bagar med drag-
band och liknande.

Vid trifackverk med stora spinnvidder
blir tryckkraften i dverarmen mycket stor.
Stora fackverk ir otympliga och svira att
handskas med och darigenom ir det myec-
ket svirt att montera dern utan sidoutbdj-
ningar. Kombinationen av stor tryckkraft
och stor sidoutb&jning ger upphov till stora
horistontalkrafter. Maximal tryckkraft er-
hills inte férran fackverket utsitts for maxi-
mal belastning. Detta sker ju oftast i bruks-
skedet och kanske lingt efter det att
fackverket monterats. Om fackverken
monteras med stérre sidoutbdjning dn vad
som dr tillitet uppticks alltsi detta inte
forran i ett mycket sent skede. Overarmen
stabiliseras huvudsakligen av réspont cller

plywood. Det ir darfor viktigt att skivan

utfdrs pé ett sddant sitt att den klarar att
overfora de horisontalkrafter som den 4r
dimensionerad fér.

Nir det giller littbetongelement pa stil-
fackverk s3 utgdr egenvikten av littbetong-
en ofta drygt hilften av den maximala be-
lastning som fackverket ir dimensionerat
for. Detta innebir att fackverket utsitts for
en relativt stor belastning redan under
byggnadstiden. Problem kan alltsd upptri-
da redan i produktionsskedet och beror of-
tast pd vald produktionsmetod och valt
stagningssatt.

Stagkrafternas storlek

I litteraturen finns flera olika férslag pd hur
man skall forsoka uppskatta vilka stagkraf-
ter som erfordras for att stabilisera en slank
takbalk i sidled. De flesta forfattare som
studerat gmnet ar ense om att det ir myc-
ket komplicerat att utféra en exakt berik-
ning av erforderliga stagkrafter. Det vikti-
gaste borde dock vara att uppskatta vilka
krafter som upptrider och vilken styvhet
ett stabiliserande systemn behover ha fér att
man skall erhilla det énskade verkningssat-
tet,

Nir en stabiliserande konstruktion skall
staga flera fackverk samtidigt si giller det
att bestimma den totala kraft som verkar
pa den stabiliserande konstruktionen. Det-
ta ar relativt svirt, eftersom man di maiste
beddma sannolikheten fér att alla fackverk
har samma maximala sidoutbdjning. Hir-
vid méste man ocksd beakta initialkrokig-
het, osymmetri hos fackverket, produk-
tionsmetod, monteringsordning m. m.

Ju slankare barverket ar (dvs. vid storre
farhillande mellan birverkets hojd och
bredd) desto svidrare blir monteringsarbe-
tet. Det ar mycket viktigt att angivna mon-
tagetoleranser innehélls. Om montagetole-
ranser ej angivits pa ritningen bér konstruk-
téren kontaktas, Efter montage av fackver-
ken bor en inmétning av de erhéllna sidout-
béjningamna utféras. En sidan mitning skall
kontrolleras gentemot tillitna sidoutbj-
ningar. Medelvardet av de uppmatta utho;-
ningarna méste vara mindre an tilllitet var-
de. Om detta inte ar fallet miste konstruk-
tionen beriknas med utgingspunkt frin de
uppmatta utbojningarna.
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Resultat

Det ir mycket komplicerat att exakt di-
mensionera en stabiliserande konstruktion
och detta innebir i praktiken att man far
soka efter approximativa metoder. Man bér
i férsta hand férséka beddma vilken styvhet
och hallfasthet som minst erfordras for stt
stabilisera ett slankt takbarverk.

For att bestimma erforderlig stagkraft
kan foljande ekvation anvindas.

m-N

T

dir gy= stagkraft per lingdenhet
m = antal avstyvade fackverk
N = normalkraft i tryckta flinsen
L. = totala spannvidden

Ekv. /1/ finns i tyska normen och bygger pa
att initialutbdjningen understiger L/600.

Utdver ovanstiende uppskattade stag-
kraft maste dven alla ytterligare horisontal-
laster (vind, traverser o dyl) beaktas.

Erforderlig styvhet pd stagningsanord-
ningen ar

L =mI{@n2-1)

dar n = antal delar som fackverket dr upp-
delati {mellan stdden).

Den tryckta 6verramen i ett fackverk bor
stagas med ett maximalt avstind mellan
stagen pa 20 4 25 ggr bredden pi &verar-
men.

I en permanent konstruktion bor dven
den dragna underramen stagas.

Rapporten

Sidostagning av slanka takbdrverk (CTH
rapport nr S 87:2) kan bestallas frin Chal-
mers Tekniska Hagskola, Inst for Konstruk-
tionsteknik, Stal- och tribyggnad, tel 031/
72 1000. Pris 80 kr.
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