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Bakgrund

Allmént

Asbest har i Sverige anvints framforallt
inom byggbranschen. Importen av asbest
tog fart efter kriget fér att ni en toppnivi
pa 23 000 ton irligen 1966. Uppskattnings-
vis importerades nirmare 400 000 ton obe-
arbetad asbest mellan dren 1950 och 1975.
Dessutom tillkommer firdiga produkter in-
nehillande varierande asbesthalt.

Asbest ir ett samlingsnamn p ett antal i
naturen férekommande fibrésa kristallina
silikatmaterial med olika kemisk samman-
sittning och olika egenskaper. De mest an-
vanda ar Krysotil — vit asbest, Krokidolit —
bl asbest, Amosit — brun asbest etc. Kin-
netecknande egenskaper ir mekanisk och
termisk bestindighet samt god virmeisole-
rande férméga. Dessa egenskaper har moj-
liggjort ett antal anvindningsomraden tex

brandskydds-, ljud-, varmeisolering samt
som armeringsmaterial 1 spedalbruk, golv-
beliaggning samt skivor och plattor.

Redan 1964 utfardades de {orsta svenska
anvisningarna for forebyggande av ashest-
skada. Men det var forst 1975 som hygi-
eniska grinsvirden faststilldes. Samtidigt
kom larmen frin SI:s lokverkstad dir bla
asbest anvindes. Allt flera arbetare drabba-
des av cancer. Idag ar det hygienska
gransvardet for ashest 0,5 fiber per millili-
ter luft raknat som ett genomsnitt ver 8 h.

Asbestsaneringen ar en ny och snabbt
vaxande bransch. Nar hus byggs om eller
rivs miste det halsofarliga byggmaterialet
saneras med speciell teknik s3 att byggnads-
arbetarna skyddas. Samma sak giller dven
nir befintligt asbest méste avligsnas.



Malsattning

Projektets syfte har varit att:

— Utveckla ett program av aktiva sugmun-
stycken med tillbehor f6r asbestsanering.

— Utvirdera de framtagna metoderna i
fullskala pi byggarbetsplatser.

De delmdlsiittningar som dessutom géllde
for det framtagna systemnet var att:

— Ashestsaneringen skall kunna ske i nir-
heten av eller helst under det hygieniska
grinsvirdet (genomsnitt 0,5 fibrer/ml
dver 8 h)

— Produktionskapaciteten ska vara hogre
an dagens teknik och kunna utféras i en
ergonomiskt acceptabel arbetsstillning.

— Anvindarbarheten fr de aktiva mun-
styckena skall uppga till minst 80 % av de
asbestytor som kan bearbetas manuellt.

Begrinsningar

Asbest forekommer i minga former och i
ménga miljder. Att finna en generell 16s-
ning ar darfér osannolikt.

Delomradet ventilationskanaler omfattar
den klart storsta volymsdelen.

Projektgruppen har begrinsat projektet
till att i férsta hand omfatta finansiering av
ventilationskanaler.

Dagens saneringsmetod

Arbetet féretas normalt i arbetslag om 2—3
man. Arbetsmomenten och ungetirlig tids-
stging vid mindre objekt (10—500 m?) ir:

— Etablering 4-8h

— Grovsanering 2—3 m?/mantimme

— Finsanering 2—0,5 m*/mantimme
(variation pga vidhaft-
ning)

— Eftersanering 58 m’/mantimme

— Avetablering 4h

Arbetet genomférs med punktutsug samt
ett skyddskladsel och andningsskydd. Arbe-
tet genomfors i mycket komplexa miljder
exempelvis i undertak, kulvertar och andra
tringa utrymmen. Detta ger som regel dali-
ga arbetsstillningar och svira ergonomiska
belastningar som f6ljd. Saneringsarbetet in-
nehiller dessutom stor frekvens av arbete
ovanfor axelnivin.

Utvecklingsarbete

Prototypframtagning
Nigra av de frigestallningar som framkom

vid den inledande uppliggningen av pro-

jektarbetet var:

— Skall lossgdrandet av asbestfibrer frin
underlaget utféras med en oscillerande
eller roterande rorelse?

— Vilken typ av motordrift (el, tryckluft)
kan vara lamplig for dessa utrustningar?

— Vilka hjilpmedel kan man komplettera
munstyckena med for att ge lagre statiska
arbetsbelastningar pa personalen?

For att fa en battre uppfattning kring des-
sa fragor si tillverkades i ett forsta steg 4
enkla prototyper.

Munstyckena hade roterande respektive
oscillerande (fram- och &tergiende) rorel-
ser. Driften var el med bajlig axel och
tryckluft. De fyra aktiva munstyckena pro-
vades laboratoriemissigt for sanering av
runda och fyrkantiga ventilationskanaler
som sprutas med asbest. Vid dessa prov
gjordes féljande iakttagelser:

— Roterande borstar med en periferihastig-
het av 4—6,5 m/s ger en hdg avverkning
och acceptabel utslungningskraft”.
Ligre periferihastighet in 4 m/s ger ej en
acceptabel avverkning. Hégre periferi-
hastighet an 6,5 m/s ger att asbest kastas
ut utanfér avsugningskdpoma.

— Oscillerande borstar ger e erforderlig av-
verkningskapacitet

— Elmotoralternativet uppvisar begrins-
ningar nir det gallde att finna en lamplig
bojlig axel for kraftdverforing. De bojliga
axlar som klarade de mekaniska pafrest-
ningama var alldeles for tunga. Béjliga
axlar med acceptabel vikt slog knut pa
sig sjilva nir de utsattes for moment-
toppar.

Att montera den elektriska driften direkt
pad munstycket visade sig oldmpligt. De
nackdelar som noterades var:

— Relativt tung :

— Svart att erhalla lampliga vinkelvixelal-
ternativ

— Kylluften frin motorn “'bliser upp” lost
liggande asbest.

Dessutom kan generellt noteras {61 aktu-
ella motortyper att de ger korta servicein-



tervaller. Kolen hiller normalt endast for
max 100 h kontinuerlig drift.
Tryckluftsalternativet gav {6ljande férut-
sattningar:
— Lig vikt
— Limpligt Slutvarvtal kan litt erhéllas ge-
nom att kombinera standardbyggsatser
av motorer och vinkelvaxlar
— Tryckluftsmotorns evakueringsluft kan
latt avledas via slang.
Fér det vidare arbetet valdes
— Roterande borstar
— Tryckluftsdrift.
Med dessa grundférutsittningar firdig-
stilldes ett 10-tal aktiva sugmunstyclen.
Fo6r det vidare arbetet valdes
— Roterande borstar med perifierihastighe-
ten 6—6,5 m/s.
— Tryckluftmotordrift
For att erhilla en litthanterad utrustning
byggdes ett 10-tal prototyper enligt ovan-
stiende grundprinciper. Prototyperna pro-
vades i nira samarbete med ABVAC's as-
bestsanerare.

Resultat

Allmant :
For finsanering har 3 olika munstycken ta-
gits fram och utprovats. For grovsanering
har ett munstycke (EDIFRAG-6) tagits
fram.

Vid utvirderingen jamfordes EDIFRAG-
systemet med konventionella metoder. For
finsanering innebar det manuell stalborst-
ning och {6r grovsanering barkspade.

Utvirdering omfattar 6 st arbetsobjekt.

Produktionskapacitet

Fér finsaneringen har EDIFRAG inneburit
att antalet arbetstimmar har kunnat mins-
kas till 25—30% jamfort med konventio-
nell metod. Omraknat for hela saneringsar-
betet (etablering, grovsanering, finsanering,
eftersanering och avetablering) kan kostna-
den for arbetet reduceras med 30—50 kr/

2
m”.
Fér grovsanering innebar EDIFRAG-6
att kapaciteten kunde 6kas till det dubbla
jimfért med barkspade. Tyvar skapade
EDIFRAG 6 buller, vibration och sammre

belastningsposition in befintlig arbetsme-

todik varfor detta verktyg endast kan ses
som ett komplement till befintliga verktyg.

Arbetshygien

De tre mitningar som utférdes gav {6ljande
resultat;

Metod Mittid Fiberhalt
(min) (fiber/ml)

— Manuell fin-

sanering,  stil-

borstning med

och utan for-

lingare,  utan

punktsug 30 28
— EDIFRAG 1

utrustade med
missingsborste 30 0,7
— Borrmaskin

med stilborste

@ 150 5* 2-—-3000

* Provet avbréts nir kontrollfiltret satte
igen p ga den héga fiberhalten i luften

Sarmmanfattningsvis kan man konstatera att
EDIFRAG 1 suger ut asbestdammet myc-
ket effektivt. Fiberhalten kan salunda rnins-
kas visentligt (30 ggr) med verktyget och
expositionsvirdet narmar sig det hygieniska
grinsvirdet (genomsnitt 0,5 fibrer/ml Gver
8h).

Ergonomi
De ergonomiska mitningarna visar att be-
lastningsbilden visentligt forbattras med de
tre nya finsaneringsmunstyckena. Arbetet
beddms i dessa fall endast somn nigot an-
strangande jAmfért med anstringande fér
manuell borstning.

Tillgéinglighet
Tillgingligheten for utrustningen &r i stort
identiskt med konventionell stilborstning.
Aterstiende handarbeten ir i forsta hand
rengbring inne i gejdrar eller liknande
skrymmen. -

Alternativa anvindningsomrdden
Uppmitningarna har omfattat ventilations-
kanaler. Utrustningen kan forvintas ge lik-
artade resultat vid finsanering av andra ty-



per av plana harda ytor. Som exempel kan

nimnas:

— Stalstomme

— Tak

— Viggar

— Processcisterner
— Processror

— Pannviggar.

Rapporten
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