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Bakgrund

Inom grafisk industri har under senare &r
den tekniska utvecklingen varit omfattan-
de. Detta har dven medfért att vissa arbets-
miljdproblem férsvunnit.

Flera arbetsmiljdproblem Aterstir emel-
lertid att bearbeta. Ett sidant problem ar
kemiska hilsorisker orsakade av olika ke-
miska produkter.

Hoég losningsmedelsexponering dr ett
skal till att inom grafisk industri har sedan
ménga ar eliminationstekniska atgirder ut-
forts tex installation av ventilationsteknisk
utrustning, produktmirkning (GMS—sy-
stemet), installation av speciell tvittutrust-
ning m m.

For att bearbeta arbetsmiljésituationen
inom grafisk industri har grafiska arbets-
miljékommittén, GAMK, initierat ett pro-
gram med malsiittning att redovisa nu an-
vinda {8sningar pi ventilation av lokaler
med grafisk produktion.

Ventilation — allmint

Att ventilera en arbetslokal ir en nédvin-

dighet. Avsikten med ventilation ar att:

— bortféra fororeningar, virme etc fran lo-
kalen speciellt frin operatSrernas uppe-
hillszoner

— uppritthilla ett tillfredsstillande klimat i
lokalen, dels for personalen dels fér pro-
duktionen

— uppriatthilla limpliga tekniska betmgel—
ser fr processen
Hur ventilationen skall utformas och di-

mensioneras beror av flera faktorer:

— anvinda kemiska produkter

— produktion

— varmetillforsel till lokalen

— alstring och spridning av fororenmg fran
produktionsutrustning

— byggnadens utformning, geograﬁsk pla-
cering, uppvirmning
1 och med att kostnaden fér ett ventila-

tionssystem ir direkt beroende av luftflsdet



ir det nddvindigt att gora en si noggrann
dimensionering som mdjligt.

Man kan inte ge en generell rekommen-
dation avseende ventilationfléden foér gra-
fisk verksamhet. Det ir emellertid av stort
virde att ta del av erfarenheter och tekniska
16sningar fran idrifttagna anliggningar.

Det finns ocksa andra skil dn kostnaden
att inte bara "’ta till ett ordentligt luftfléde"’
i tron att detta automatiskt skall ge en bra
luftkvalitet. Erfarenhet frin bla grafiska f6-
retag visar att det ir langt ifran sjalvklart att
en okad ventilation med &kade luftfléden
sinker exponeringsnivierna.

Dimensioneringen maéste géras med hin-
syn till olika belastningsformer vilka sedan
maste vigas mot varandra.

1. Dimensionering med hinsyn till véir-
meflode till lokalen och tillaten tempe-
raturhéjning pi ventilationsluften. .

2. Dimensionering med hinsyn till de
fliden av féroreningar som emitteras
eller licker ut i lokalen och tilldten
féroreningshalt i lokalen.

3. Dimensionering med hinsyn till sum-
man av de luftfliden som evakueras via
olika typer av utsug.

Vid dimensionering med hansyn till vér-
meflodet skall alla virmefloden beaktas, tex
varme frin
— produktionsutrustning
— hanterade eller bearbetade produkter
- virmelickage utifrin via viggar, tak,

fonster etc
— belysning
— personal

Har bor beaktas att produktionsutrust-
ningen kan avge mycket stora virmefldden
men att denna inte motsvaras av totala
summan av tex motorers mirkeffekter.
Hinsyn miste tas till utnyttjandetid och
reell belastning vilket gér att i minga fall
det verkliga virmeflddet frdn maskinutrust-
ning ofta utgdr endast 25—-50% av totala
mairkeffekten. Detta dr en punkt som skall
diskuteras med berérda produktionstekni-
ker.

Dimensionering med hinsyn till alsirade
féroreningsmdéngder ar svarare di det finns
endast litet av relevant underlag som anger
hur stora emissionerna fran olika processut-
rustningar ar.

Vid dimensioneringsberikningar skall da
hinsyn tas till tilliten féroreningshalt vilket
i de flesta fall bor sittas viisentligt ligre an
gillande hygieniska grinsvarde. Erfaren-
hetsaterforing ar vid detta berakningssatt
visentligt.

Det kan ocksd vara si att summan av de
luftfloden som evakueras frin olika utsug
vid olika produktionsenheter kommer att
bestimma ventilationsbehovet och dirmed
ventilationsbelastningen for en industrilo-
kal. Denna summa ar di storre an berdk-
ning med hinsyn till virmeutveckling och
féroreningsemissioner.

[ berikningen bor ocksi hiansyn tas till ev
framtida utbyggnader.

Tilluft
Hur ventilationsluft skall tillféras en arbets-
lokal paverkas av flera faktorer:
— nirvaro av luftféroreningar
— luftfléde i relation till lokalens storlek
— lokalutformning, lokalstorlek, takhéjd,
produktion
— individuella arbetsplatskrav
— lokalens uppviarmning

I de flesta arbetslokaler dr det sitt pa
vilket ventilationstuften tillférts bestim-
mande for luftrérelserna och diarmed sprid-
ning av féroreningar. Strémningsbilden
kompliceras dock av t ex 6ppna portar, heta
ytor, tryckluftsblisning, maskinrorelser etc.

Man kan skilja p& tva olika huvudtyper
av luftinblasning:

— inblasning med hég lufthastighet
— inblasning med lag lufthastighet

Vid highastighetsbldsning blases luften in
i lokalen via galler, diffusorer etc. Dessa
tilluftdon ar vanligen placerade vid viggar,
pelare eller i takniva.

Den hoga inblasningshastigheten gor att
tilluften nir lingt in i lokalen och att det
medejekterade luftflodet blir stort. Harige-
nom omblandas luften i lokalen och férore-
ningarna spids ut — utspidningsventila-
tion.

Vid ldghastighetsbldsning ar inblisnings-
hastigheten 0.5 m/s eller ligre fér att und-
vika omblandning och drag. Vid si liga
lufthastigheter medejekteras smi mingder
lokalluft.

Tilluftdon fér laga lufthastigheter finns



som standard for inblasning vertikalt nedat
och fér inblasning horisontellt frin golv-
stillda don.

Inblésning av tilluft via laghastighetsdon
maste dimensioneras och utféras med om-
sorg. Den laga lufthastigheten gor att till-
luftflédet ar kinsligt for:

— tilluftens temperatur i férhallande till
omgivande lufts temperatur
— omgivande luftstrdmmar

Tilluftens temperatur
Avsikten med ett tilluftsdon av lighastig-
hetstyp dr att tillféra tilluft utan att den
skall paverkas av stillastdende installationer
till det omrade operatérer uppehiller sig.
Detta kriver att tilluften i donet har en
temperatur 1 a 2 grader lagre dn omgivande

luft.
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Figur.l. Prov med 1ok vid golvplacerat .tilluﬁ-
don. Tilluftens temperatur ér hogre dn lokal-
luftens varfor tilluften stiger direkt mot tak.

Ar tilluften varmare &n omgivande luft
uppstar den situationen att tilluften viander
uppit utan att nd operatdrernas vistelsezon,
figur 1. '

Principen med laghastighetsinblasning
kan ej anvindas f8r uppvirmning av en lo-
kal med ventilationsluften. Tilluften méste
for uppvirmning vara varmare dn lokalluf-
ten. Som tidigare nimnts medfér detta att
tilluften stiger direkt mot tak.

Vid ventilation baserad pa luftinbldsning
med laghastighet maste siledes lokalupp-
virmning 4stadkommas i separat system.
Ibland &r virmeavgivningen frin maskinut-
rustningen tillricklig f6r att varma lokalen.

Hoghastighetsventilation kan diaremot
p g a detta systems karaktir med utspadning
anvindas for lokaluppvirmning.

Omgivande luftstrommar

For att laghastighetstilluften skall néd till
operatdrernas vistelsezoner far det ej finnas
storande sidoriktade luftstrommar. Tillfalli-
ga sidana kan latt uppstd vid 6ppnande av
portar intill den aktuella arbetsplatsen.
Ofta férekommer emellertid att tilluftdon
av laghastighetstyp installeras i ett omride
ndra tilluftdon av hoghastighetstyp tex
aerotemprar.

Lésningsmedelsdngor — utsug

Minga ganger har val och placering av fran-
luftsdon, punktutsug etc for ldsningsme-
delsangor styrts utgiende frin den i och for
sig riktiga uppfattningen att l8sningsme-
delsingor som regel ir tyngre an luft. Ut-
sugningsstillen placeras darfor lagt. Skillna-
den i densitet mellan "16sningsmedelsinga’’
och luft ar dock vanligen mycket liten.
Dessutom medfor ofta évertemperatur hos
ingan gentemot luften ett omvint densi-
tetsforhallande, s att 4ngan blir Littare in
luften.

I ventilationssarnmanhang upptrider inte
l6sningsmedelsdngorna ensamt wutan ar
praktiskt taget alltid blandade med luft.
Dirfér maste ett relevant densitesforhallan-
de beriknas med hinsyn till densiteten hos
blandningen anga och luft i relation till luf-
tens densitet.

Maximala koncentrationen lésningsme-
delsanga i luft beriknas av 1&sningsmedlets
angtryck och rddande temperatur. Bland-
ningen av lésningsmedelsinga i luft blir dér-
for i de flesta fall endast nigon procent
tyngre an luft dven om hinsyn ej tas till



forhdjd temperatur. Som exempel ar verk-
lig densitet for mittad luft/toluenblandning
6 % och mattad luft/metylalkoholblandning
1% tyngre in luft.

Dessutom har mitningar visat att kon-
centrationen av 18sningsmedel éver och vid
sidan av en ytformig killa avtar mycket
snabbt. Om lufthastigheten ovan ytan ir
lag har pa ett avstand <10 cm frin ytan
uppmitts koncentrationer som ar 100 ggr
ligre in koncentrationen omedelbart ovan
ytan. Undantag i detta sammanhang ar ko-
kande 16sningsmedel i 6ppen kontakt med
luft.

Det ar siledes i de flesta sasnmanhang
felaktigt att i en av lésningsmedelsingor
fsrorenad miljé basera utformningen av
ventilationssystemet pd antagandet att ls-
ningsmedelsdngor sjunker nedit p ga sin re-
lativt luften stdrre densitet och ansamlas
vid golv i higre koncentrationer. _

Ligplacering (’vid golv’'-placering) av
franluftsdon kan vara motiverad i exempel-
vis féljande fall:

— dir spill pa golv av firg och 16sningsme-
del ofta forekommer

— vid tappstillen och dylikt, dar "skvittar”
samlas pa golv -

— i lokaler och utrymmen med stillastien-
de luft tex i lager och i gropar i golv.

Tillsatsventilation — arbetsplatsanpassad
ventilation

Okade miljdkrav med &tfoljande ckade at-
girdsinsatser i arbetslokaler och vid pro-
cessutrustning har medfért att man bérjat
betrakta varje arbetsplats separat ur ventila-
tionsteknisk synpunkt. En specifik arbets-
plats férses — utdver lokalens allmanventi-
lation — med en arbetsplatsanpassad venti-
lation. Detta later sig frimst goras vid yt-
missigt begrinsade arbetsplatser och dir
punktutsug i nigon form anordnas.

Denna arbetsplatsanpassade ventilation
utrustas i varierande omfattning med:
— till- och/eller franluftarrangemang
—utrustning som behévs for utférande av

arbetet, tex blandningskirl, kemikalie-

behillare, vig mm

Genom en sidan integrering 4r det mdj-
ligt att, i ménga fall till relativt rimliga kost-
nader, né liga exponeringar.

Det har utforts ett flertal system vart och
ett avpassat till respektive arbetsplats egna
forhillanden, tex:

— arbetsplats fér fargblandning
— arbetsplats for manuell rengéring, disk
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Figur 2. Arbetsplats med inbyged till- och
franlufe (Arbetsmiljofondens projekt — Firg-
blandningsplats for lackeringsarbeten)

Ventilation i offsettryckerier

Offsettryck ar en litografisk tryckmetod.
Text och bild éverfors frin tryckplaten till
papperet via en gummiklidd cylinder. Man
skiljer pa arkoffset och rulloffset.

En offsettryckpress bestdr av en eller fle-
ra uppsittningar, tryckverk. Antalet beror
bla pa hur ménga firger som anvinds vid
tryckningen.

Vid vissa typer av rulloffset, heatset,

eftertorkas firgen genom upphettning av
pappersbanan i en flamtork eller varmluft-
tork vid 130—180°C. Denna torkningsme-
tod medfor att franluften fran torken inne-
haller kolviten och i manga fall erfordras
reningsutrustning.
IR-torkande farger har bérjat anvindas med
den bakgrunden att de ir energisnéla och
avger mindre mingder ldsningsmedel én
andra farger.



Ventilationsprinciper i offsettryckerier
Firger anvinda vid offsettryckning innehal-
ler ej littflyktiga 16sningsmedel och av den
anledningen beror ventilationsbehovet i
offsettryckerier frimst pa virmeutveckling-
en i lokalen.

Héga exponeringar for 16sningsmedel
kan uppstd i samband med de olika rengd-
rings- eller vaskmoment som ér nédvindi-
ga. Dessa exponeringsrisker atgirdas fraimst
genom att minska det manuella vaskarbe-
tet. Ventilationssystemet i arkoffsettrycke-
rier dr oftast uppbyggt enligt ndgot system
enligt Figur 3A och 3B. Ventilationsprinci-
pen ir mycket enkel med tilluftdon av hog-
hastighetstyp placerade vid eller nira tak.
Evakueringen av ventilationsluft sker via
franluftdon vid tak eller via sughuvar ovan-
for tryckpressen.
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A. Ventilation utan avsug vid press
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B. Ventilation med avsug vid press

Figur 3. Offsettryckerier — Ventilations-
principer

I enstaka offsettryckerier byggda eller
ombyggda under de senaste &ren har instal-
lerats tilluftdon av l3ghastighetstyp.

Sughuvar ovanfor tryckpressen ar instal-
lerade fr evakuering och avsug av lésnings-

medelsdngor som alstras i samband med
vaskning och tvittning.

Vid anvandande av UV-hiardade farger
vid offsettryckning fdrindras situationen.
Dessa firgers reaktivitet och nagot avvikan-
de firgdverforingsegenskaper medfér att
firgverk férses med inkapsling och punkt-
utsug for att forhindra att fiirgaerosol sprids
i tryckeriet.

1 flera offsettryckerier speciellt arkoff-
settryckerier dr ventilationen anordnad
med mailighet till aterluft. Aterluftsdrift
utnyttjas under den kalla arstiden och utgér
i manga fall mer in 50% av totala ventila-
tionsluftflédet som tillfors tryckerilokalen.

Den genomsnittliga ventilationsbelast-
ningen i offsettryckerier ir:

— 8—11 m? tilluft sterluft/h m? golvyta
— 2000-3 000 m?3 tilluft inkl dterluft/h m?
tryckyta

Ventiliation i screentryckerier

Screentryckning anvinds vid tryckning av
ménga olika produkter tex skyltar, affi-
scher, dekaler, emballage, tryckta kretsar,
textilier, tapeter mm.

Screentryckningen utférs i tryckpressar
som kan vara manuella, halv- eller helauto-
matiska.

Efter tryckning torkas det tryckta materi-
alet i en torkbana (automatiska screen-
tryckmaskiner) eller i torkstdll (manuella
screentryckmaskiner).

Vid screentryckning anviands en mingd
olika f8rtunningar, vaskmedel och l6snings-
medel, vilket innebir att ett stort antal oli-
ka 18sningsmedel kan finnas i arbetsplats-

luften.

Ventilationsprinciper i screentryckerier
Ventilation av screentryckerier utférs pé
flera olika sitt. I de allra flesta fall blases
ventilationsluften, virmd, filtrerad och fuk-
tad, in via don placerade nira tak, vid vig-
gar eller takbalkar. Inblésningshastigheten
ir relativt hog, 4—8 m/s vilket gor att luft-
omblandningen i tryckerilokalen blir myc-
ket hog, speciellt som screentryckerilokaler
ar ganska sma och har lagt till tak.

Under de senaste aren har vid négra
screentryckerier installerats tilluftsarrange-



mang av lighastighetstyp. Detta kan anses
limpligt i ett screentryckeri dels med tanke
pA att man inte blandar ihop l&sningsme-
delsingor som nimnts ofta ar relativt sma
men dels dven med tanke pa att l3ghastig-
hetstilluft majligedr att tilluften styrs mot
operatdrernas uppehéllszoner tex vid
tryckbordet.

Evakueringen av luft arrangeras vid na-
gon eller ndgra av de flesta platser, tex:

— vid tak

T.

— fran torktunnel

— fran huv ovanfor tryckbord

— via avsug mellan tryckbord och torktun-
nel

— fran dragskdp/arbetsbiank for fargbland-
ning

— frin ramtvatt

— via utsug under tryckbord
Négra olika ventilationsprinciper framgar

av figur nedan.
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%2 Tilluft typ héghastighet
Franluft i tork och vid tak
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Ventilationsprincip B
Tilluft typ hoghastighet
Franluft i tork via huv &ver tryck-

bord
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Ventilationsprincip C
Tilluft typ lighastighet vid tryck-
bord

Figur 4. Screentryckerier — Ventilationsprinciper

Franluft i tork och under tryckbord



Stills de olika ventilationsalternativen
mot exponerings- och haltmitningar kan
utlisas en viss kvalitetsskillnad.

Ventilations- Hygienisk effekt

alternativ vid tryckning

A 0.4-1.0

B 0.2-0.6

C <0.4

D* 0.2-0.4
>0.5 utefter
torkbanan

* Alternativ D avser tilluft av laghastighets-
typ vid tryckbord och franluft i tork och vid
tak.

Av detta kan den slutsatsen dras att liga
exponeringsnivier kan uppnas med Iighas-
tighetstilluft och avsug vid tryckbordet och
i tork. Detta utsug ér en forutsittning for
god luftkvalitet i screentryckerilokalen.
Normala ventilationsfléden i screentryc-
kerier motsvarar 1000—2500 m3h och
press eller 10—20 m3/h och m? golvyta.

Firgblandning, twittning/rengéring
I ménga screentryckerier utférs firgbland-
ning i separat lokal och dir i arbetshink
med avsug. Det ar dock ganska vanligt att
fargblandningen utfors 6ppet i tryckeriloka-
len.

En arbetsbink med integrerad till- och
franluft samt med erforderlig utrustning for
blandningsarbetet ar att foredra ur arbets-
miljésynpunkt.

Tvittning/rengéring av utrustning som
ramar, raklar etc utférs vanligen manuellt i
tvittskap placerade i separat lokal. Tviitt-
skapet har vanligen luftavsug. Endast i en-
staka fall har installerats tvittmaskiner.

Vid manuell tvittning/rengéring 4r ex-
poneringen sidan att hygieniska nivigrins-
virdet dverskrids siffermassigt under tvitt-
nings/rengtringsarbetet. Detta innebir
dock inte att exponeringen beriknat for hel
arbetsdag Sverskrider gillande hygieniska
grinsvirde. Normalt ir arbetstiden vid
tvittning/rengdring mindre dn 2 timmar/
dag.

Liksom vid arbetsbink for firgblandning
kan exponeringen for operatéren minskas

visentligt om tilluft tillfors direkt till vistel-
sezonen.

Ventilationsbehovet i den lokal eller rum-
dér tvittutrustning for ramar installeras be-
ror frimst p antalet ramtvittar i lokalen. I
de fall flera ramtvittar finns i en lokal och
de anvinds samtidigt blir franluftflodena
frin ramtvittarna helt bestimmande.

Ofta ér franluftflédet per ramtviatt 200—
1 000 m®/h.

Ventilationsbelastningen i en lokal med
ramtvittutrustning varierar men i4r ofta
ganska hog och ibland mycket hég. Fran
besckta foretag kan ventilationsbelastning-
ar i omradet 20—80 m?®/m? -h noteras.

Schablon- och tryckformsframstilining
De kemikalier som anvinds vid manuell
eller fotokemisk schablonframstillning
medfér sma kemiska hilsorisker och er-
fordrar inte speciella eliminationstekniska
atgirder.

UV-firger
Lésningsmedelsbaserade farger har bérjat
ersittas med UV-firger. Dessa torkar med
hjilp av UV-stralning. Torkningen/hard-
ningen sker mycket snabbt.

Anvindandet av UV-firger ir i Sverige
begransad och mindre dn 10 screentryckeri-
er anvinder dem.

Vid tryckning alstras virme och ozon vil-
ket har medfért att UV-lampa byges in i en
huv med utsug.

Utslipp av lgsningsmedel
Fa miétningar har gjorts vad avser koncen-
trationen av lésningsmedel i den luft som
evakueras frin screentryckerier.

Utgdende frin berikning av anvind
mingd Idsningsmedel och de far utfsrda
mitningar kan koncentrerationen anges till
100—500 mg/m?>.

Léga koncentrationer fas i den luft som
evakueras fran tryckerilokalen — all-
minventilationen — och hég koncentration
i luft avsugen direkt frin tryckpressar och
tork.



Ventilation i djuptryckerier

Djuptryck ar en tryckmetod som anvinds
for tryckning av tidskrifter, kataloger, fér-
packningar etc. Det material pd vilket
tryckning sker &r tex papper, plast och kar-
tong. Djuptryck sker praktiskt taget uteslu-
tande pa l6pande bana.
Ventilationsbehovet i ett djuptryckeri
bestims primart av antalet pressar och an-
talet tryckverk i drift. Luftflodet per

tryckverk anges av  leverantdrerna av

tryckpressarna.

Utsver den "'processluft” som nyttjas di-
rekt i torkarna allminventileras den Jokal
djuptryckpressarna placeras i med i minga

fall avseviirda luftfléden.

Ventilationsprinciper i djuptryckerier
Den ventilationsprincip som numera anses
ge tillfredsstallande resultat i ett djuptryc-
keri framgar av figur nedan.
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Figur 5. Ventilation i djuptryckeri

Denna ventilation kinnetecknas av
— avskdrmning av djuptryckspressarna
— tilluftdon av laghastighetstyp

De frinluftarrangemang som anvinds
evakuerar luft fran firgverken och den ut-
spidda lokalluften men har ingen reell upp-
fangningseffekt pi 16sningsmedelsavdunst-
ning intill pressen.

Franluften frin fargverkens torkzoner
leds generellt och i négot fall dven franluf-
ten fran allminventilationen till utrustning
for toluendtervinning.

Forcerad ventilation finns ibland installe-
rad for att paskynda evakueringen via firg-
verkens torkar i samband med rengérings-
arbeten pi plats vid fargverken.

Ventilationsbelastningen i djuptryckerier
bestims av franluftbehovet i fargverken
och allminventilationen i tryckerihallen.
Hur stort franluftavsuget skall vara frin
firgverken bestams av tryckpressleveranté-
rer och varierar i omradet 1 800—4 000 m*/
h och firgverk.
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Den totala ventilationen i djuptryckerier
motsvarar 80—150 m?/h och m? golvyta
eller 10—15 luftomsattningar per timme.

Djuptryckerier ventileras saledes med
mycket stora luftfléden.

Utférda mitningar visar foljande toluen-
halter med laghastighetstilluft och av-
skirmning:

Plats Toluenhalt

Ca 2 m intill press pa
mandversida, nivi 1.5—2m 15—40 ppm
Mellan fargverk i drift,

nivd 1.5—2m 10—

100 ppm
Tntill press pa drift-
sida, nivd 1.5—2 m 20—

200 ppm
P4 gingplan, nivd 3—4 m 20—

300 ppm




Bortsett frin arbeten direkt i pressarna, tex
vid banbrott, finns kiand teknik vid djup-
tryckerier att dstadkomma tillfredsstillande
arbetsmiljéforhallanden. Vid arbete i pres-
sarna finns alltsd behov av tgirdsinsatser
av annan typ dn personlig skyddsutrustning.

Ventilation i bokbinderier

I bokbinderier hanteras stora mingder
tryckalster. Fére inbindningen bryts, skirs
och falsas papperet. Inbindningen kan utfo-
ras som hiftning, klamring eller limhift-
ning.

Vid skidrning bildas damm och vid lim-
ning kan emitteras, beroende pd anvint
lim, flyktiga dmnen som kan medféra be-
hov av eliminationstekniska atgarder. Spe-
ciellt vid anvindande av vissa hot-melt lim
4r sadana atgirder nodvindiga.

Bestimmande f6r ventilationsbehovet i
binderier ar virmetillforsel, utsugningsbe-
hov vid skdrmaskiner och utsug vid lim-
ning.

Virme tillférs lokalluften frin maskinut-
rustning, belysning, personal och via vig-
gar, tak och fonster. Genomsnittligt torde
dock ca 35—45% av totala mirkeffekten
fér installerad elutrustning gi som virme
till lokalluften.

Installerade ventilationssystem i binderi-
er varierar ndgot i utférande men dr i prin-
cip uppbyggd enligt féljande:

— Utsug fran skidrmaskiner renas frdn pap-
persdamm i textilt sparrfilter. Filtrerad
luft anvinds som Aterluft alternativt leds
till virmedtervinningssystem.

— Franluft frin lokalen, ej punktutsug, an-
vinds som &terluft.

I bokbinderier utnyttjas siledes franluft i
stor utstrickning som Aaterluft. Andelen
dterluft i totala tilluftsflodet styrs av ute-
temperaturen s& att andelen ¢kar med fal-
lande utetemperatur.

Vanligen finns en maximering av andelen
aterluft men den kan vara s& hog som 80 %.

Uppvirmning av binderilokalen gdrs ofta
med ventilationsluften. Ibland erhalles en
grundvirme med radiatorer tex uppviarm-
ning till 10—12 °C och erforderlig till-
skottsvirme fés via ventilationshuften.

Vakuumaggregat emitterar sd stora

mingder virme och "oljerdk’ att det kan

finnas skal till speciella dtgirder. Exempel-

vis kan vakuumaggregaten byggas in i ett
separat utrymme.

— Ventilationsbelastningen i binderier ir
8—10 m? tilluft/m? golvyta.

— Befruktning av tilluften till binderier in-
stalleras ej generellt.

— Kylning av ventilationsluften har instal-
lerats och ansetts nédvindig t ex nir pro-
duktionen pagir under flera skift. Da bi-
drar uppvarmningen av byggnaden till
att ge en temperaturtopp under senare
delen av arbetsdagen.

— Punktutsug installeras generellt vid skar-
maskiner och vid limning.

Underhall

QOavsett agandeforhillanden och befintliga
anlidggningars utformning ir det nddvindigt
att alla ventilationssystem underhéills och
kontrolleras pd ett systematiskt och effek-
tivt satt.

Erfarenheter fran befintliga och idrifttag-
na anlaggningar visar att:

— ventilationsfloden 4r lagre an projektera-
de

— luftfordelningen/injusteringen motsvarar
ej borvdarden

— ventilationsutrustning ar ofta sviritkom-
lig

— underhillsarbetet #r ej systernatiserat
utan utfors 'nar ndgot hinder"”

Qavsett om foretaget sjilvt utfor under-
héllsarbetet eller koper in det frdn ett ser-
viceforetag miste underhéllsarbetet plane-
ras vil.



Kapital- och driftkostnader
(total kostnad)
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I det vinstra, storre, filtet aterfinns de

flesta foretag. Genom att 6ka satsningarna
pa underhill av ventilationsanliggningar till
att motsvara 4—6 % av investeringskostna-
den for anliggningen (hdgra, mindre filtet)
skulle totalkostnaden i ménga fall vasentligt
kunna minskas.

10

10 Underhélli %
av investerings-
kostnad
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Rapporten

Huvudrapporten — Inre kemisk miljé inom
grafisk industri. Eliminations- och ventila-
tionstekniska problem och 18sningar — /75
sid) kan bestillas mot en kostnad av 100:—
inkl moms och porto fran Grafiska Arbets-
miljskommittén, Box 16383, 10329
Stockholm, tel 08/762 6023.
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