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Inledning

Sanering forckommer i minga olika sam-

manhang tex:

— oljeskadesanering

— ashestsanering

— sanering efter
transport

— brandskadesanering

— industrisanering

— riskavfallssanering.

Den kartliggning om arbetsmiljdn vid sa-
nering, som gjorts, behandlar industrisane-
ring exklusive asbestsanering. Inte heller
behandlas brandskadesanering, transport av
miljofarligt avfall och rengéring av oljecis-
terner.

Syftet med projekt var att:

— Kvantifiera de kemiska riskerna i arbets-
milién vid industrisanering relaterat till
arbetsmetoder,

— Oversiktligt kartlagga vriga arbetsmiljo-

kemikalieolyckor vid

faktorer tex buller, klimat, belysning och
ergonomi,

— Underscka mbjligheterna att forbattra
arbetsmiljon med tekniska atgarder.

Saneringsarbetet

Allméint

I Sverige finns mer an 20 saneringsfirmor.
Antalet anstallda varierar. De fdretag som
kontaktas inom detta projekt, har i snitt
haft 49 anstillda. Det minsta féretaget
hade sex fast anstillda och det stérsta 150.
Samtliga f6retag anstiller extrapersonal,
speciellt sommartid. Det nist storsta fére-
taget kunde ha upp till 200 extraanstillda
sommartid. De flesta sanerarna var mellan
20 och 40 ar och samtliga som vi var i
kontakt med var min.

Vissa saneringsforetag arbetar framst
gentemot en eller ett par branscher, tex



massa- och pappersindustrin, jim- och stal-

industrin, petrokemisk industri, bilindu-

strin eller kiirnkraftverk. Andra saneringsfo-

retag arbetar med en blandning av sane-

ringsuppgifter inom olika branscher.
Saneringsarbetet innefattar bl a:

— rengdring av cisterner for olja, aviall eller
kemikalier. Arbetsmetoderna ir hég-

tryckstvittning  och  vakuumsugning
{(slamsugning),

— rengdring av processutrustning. Hdag-
trycksrengoring ar vanligt,

— stadning {grovrengdring) av industriloka-
ler inklusive rengoring av rokgas- samt
ventilationskanaler och stoftfilter. Ren-
goringen gors ofta med dammsugnings-
utrustning kopplad till sughbil,

— slamsugning, tex avfallscisterner och
fargslam i sprutboxar,

— rivning av gammal utrustning,

— fargborttagning.

Saneringspersonalen har i de flesta fall
ingen fast arbetsplats. Detta innebir speci-
ella férutsattningar vad giller arbetsmiljon.
Saneringspersonalens arbetsmiljd ar ofta att
likna vid underhillspersonalens arbetsmil-
j0. Ibland ir den dessutom virre, eftersom
saneringspersonal kallas in for arbeten som
ar speciellt besviarliga och smutsiga och som
den ordinarie personalen inte kfarar, bla
eftersom arbetsmiljon kan vara extremt da-
lig. Detta stiller naturligtvis stora krav pa
saneringspersonalens kunskap om arbets-
miljorisker och deras arbetsmetoder inklu-
sive skyddsatgirder och skyddsutrustning-
ar.

Resultat

Maitningar och granskning av arbetsmeto-
der gjordes vid femton saneringsarbeten,
sorn utférdes av sju féretag. Saneringsarbe-
tena var:
-- cisternrengdring, 2 fall
— hogtrycksrengéring, 3 fall
— grovrengéring, 3 fall
— slamsugning, 3 fall
— rivning, 1 fall
— fargborttagning, 2 fall
— Gvrigt (témning av fat), 1 fall

Vid de olika saneringsarbetena, konstate-
rades risker i form av

~ exponering for hoga halter av luftforore-
ningar bl a vid arbete i tankar,

— hudkontakt med olika kemikalier, tex
lut,

— exponering fér buller, bla frdn hog-
trycksrengéring och blastring,

- exponering for vibrationer, bla frin
hégtryckssprutor,

— olycksfallsrisker, tex vid direktkontakt
med hagtrycksstrile, fallrisk vid arbete
pa hog hojd, halkrisk,

— tungt och péfrestande arbete, ibland i
kombination med arbete i hga tempera-
turer,

— daligt fungerande personlig skyddsut-
rustning,

— arbete vid arbetsplatser diir belysningen
ar dilig och ibland saknas helt.

Slutsatser

Allmént

Saneringsarbetet kan till vissa delar liknas
vid underhillsarbete. Arbetet karaktirise-
ras av att det utfGrs pé arbetsplatser, som ¢j
ar utformade for det arbete som underhalls-
personal/sanerare utiér. Arbetet dr i hu-
vudsak manuellt och utiors med begransad
tillgdng till utrustning och hjilpmedel. Ar-
betsmiljéproblem loses frimst genom an-
vandande av personlig skyddsutrustning.

Sanerarna ir exponerade fér fler och
hdégre halter av kemikalier &n vad under-
hallspersonalen normalt dr. Detta forklaras
bla av att sanerarna ofta anlitas for reng6-
ringsarbeten i svira miljder, arbeten som
foretagets ordinarie personal har svart att
klara.

Saneringsutrustning

Sanerarna anvander sig av nigra olika typer

av rengdringsutrustning, huvudsakligen

1) hogtrycksaggregat f6r rengbring med
vatten eller {oftast alkaliskt} reng6rings-
medel

2) spett och skrapor for manuell borttag-
ning av fasta avlagringar

3) skyffel f6r manuell borttagning av slam
och pulver/grus

4) slamsugningsbil {or att suga upp slam ur
cisterner, slamavskiljare etc



5) vakuumsugningsbil fér grovdarmnmsug-
ning

6} blastringsaggregat

7) pneumatiska handverktyg, tex ham-
marmejslar och barkspade. |

Utrustning 1, 4, 5, 6 och 7 bullrar di de
anvands. Fér utrustning 1, 6 och 7 giller act
bullret til stor del hirrér frén sjilva rengé-
ringen, di mejseln eller strilen av vitska
eller blistersand triffar en yta.

Bullret frin utrustning 4 och 5 hirrér
huvudsakligen frin det aggregat som sitter
fast p3 bilen. Detta buller ir avsevirt lattare
att dimpa an bullret frin rengéringen frén
utrustning 1, 6 och 7. Utrustning 1, 6 och 7
vibrerar. Behov finns av att utveckla vibra-
tionsddmpad rengdringsutrustning.

Utrustning 4 och 5 sitter pd diesellast-
bilar. Bilarna ir igang d4 sugaggregaten ir
iging. Om bilarna stir inomhus, exponeras
sanerarna for dieselavgaser. For att minska
denna exponering, ar det rimligt att sughi-
larna alltid har med en avgasslang, s3 att
avgaserna kan ledas bort fran bilen och ar-
betsomridet och ut genom franluftsventil
eller fanster. En sidan slang finns idag for
fast installation. Det torde dock inte méta
nigra hinder att anvinda den mobiit.

Generellt kan sigas att de rengdringsme-
toder sormn anvinds, Atminstone delvis ar
relativt primitiva (se utrustning 2 och 3).
Hir finns behov av utveckling av
— nya effektiva tekniker f3r rengéring
— processutrustningar som ar littare att

rengora. Om hénsyn tas till saneringsar-

betet redan di processutrustningen
konstrueras, kan sanerarnas arbetsmiljs
forbattras avsevirt.

I rapporten redogdrs for behov av arbets-
miljsforbittringar vid speciella saneringsar-
beten samt fér behov av foérbittringar av

den personliga skyddsutrustningen. Beho-

ven kan i viss mén tillgodoses genom an-
vindning av utrustning som idag finns pi
marknaden. Nyutveckling av teknik behévs
dock fér att l6sa en del av arbetsmiljéprob-
lemen vid industrisanering.

Rapporten
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