ARBETSMILJO

FONDLENS

SAMMANFATTNINGAR

1262

GLAM — Glasindustrins Arbetsmiljo
Sliparbetsplats — ett utvecklingsprojekt

For innehdllet i sammanfatiningen svarar Tomas Berns, ERGOLAB, Olle Backteman,
Backteman Acoustics AB och Lars Carlsson, Lars Carlsson Belysningskonsult.

Februari 1989

Pnr 76-0080 Arbetszonens utformning {53)

Inledning

I mitten av 1970-talet genomférdes en om-
fattande kartlaggning av arbetsmiljon vid
de manuella glasbruken. Det konstaterades
i samband med denna undersskning att
slipning av glas innebar stora belastnings-
_problem i form av statiska muskelbelasting-
ar och olimpliga arbetsstallningar, besvarli-
ga syn- och belysningsforhillanden samt av-
sevirda buller- och vibrationsproblem.

En kompletterande utredning "Speci-
alutredning — Slipning” utférdes under
1976. Projektet resulterade i férslag till ar-
betsplatsutformning och riktlinjer for belys-
ning, buller och vibrationer mm. |

1984 konstaterades att tidigare uppmiirk-
sammade arbetsmiljéproblem i branschen
kvarstod samt att vergingen fran slipning
med karborundum- till diamantslipskivor
visserligen skulle innebidra bittre avverk-
ning per tidsenhet och noggrannare mon-
sterprofil mm, men att det istillet forelag

indikationer pi forhojd blybelastning for
slipare som anvinder diamantslipskivor.

I foreliggande projekt skulle referensslip-
arbetsplatser utvecklas och tillverkas for
slipning med diamantsiipskivor pad Kosta,
Orrefors och Reijmyre Glasbriik. Stékande
for projektet var samarbetskommittén fér
Allm#nna gruppen och Fabriksarbetarefor-
bundets gemensamma omriden AGFA-M.
Projelktet genomférdes av Ergolab, Lars
Carlsson Belysningskonsult och Backteman
Acoustics.

Milsdttning

Huvudsyftet var att utveckla en referens-
sliparbetsplats, vilken #@r optimerad for be-
arbetning av olika glasprodukter med ut-
gangspunkt frin tidigare framtaget under-
lag och ett kompletterande forsknings- och
utvecklingsarbete. Andamélet var att slip-
personalen i sitt arbete skall erhilla mindre
belastning genom en flexibel arbetsplats



som kan justeras bl a f&r sittande alternativt
stiende arbete, minimera olycksfallsrisker
genom vil utformade stéd och mothall,
samt en funktionsanpassad allmin- och
platsbelysning. Dessutom skall bulleremis-
siomen starkt begransas och halsoriskerna
minimeras vid slipning med diamantskiva
med bibehillen produktivitet.

Under projektet har tva optimerade refe-
renssliparbetsplatser iordningstilits: en vid
Kosta Glasbruk och en vid Ormrefors Glas-
bruk. Projektet begrinsades frin praktisk
synpunkt till att omfatta endast slipar-
betsplatsen. Transportteknik och -burar,
géngytor mm inkluderades &j i detta pro-
jekt.

Kravspecifikation

Vid utvecklandet av referenssliparbetsplat-
sen har foljande krav, i oprioriterad ord-
ning, varit styrande.

— Fysiska arbetsbelastningen skall minime-
ras ‘

— Arbetsplatsen skall forses med sival all-
min- som arbetsbelysning :

— Sliparens synstatus skall vara kontrol-
lerad och vid behov skall synen korrigeras
med glastgon anpassade f6r arbetet

— Sliparbetsplatsen skall forses med pro-
cessventilation

— Buller- och blydammexponeringen fran
sliparbetet skall minimeras

— Vibrationerna som tas upp av hinder och
armar skall minimeras

— Sliparen skall kunna utfra sliparbetet al-
ternativt med sittande och stiende ar-
betsstillning

— Arbetsstolen skall vara stabil, med litt
instillbar hajd o
— Vid arbetsplatsen skall finnas utrymme
for in- och avlastningsytor

— Sliparbetsplatsen skall forses med juster-
bara st&d fisr armarna

— Sliparbetsplatsen skall vara anpassad {or
slipning med skivor med olika diameter

— Utbyte av slipskiva skall enkelt kunna
utféras

— Slipskivans spindelvarvtal skall kunna va-
rieras — garna steglost

— Slipskivans rotationsriktning skall kunna
indras

— Halva slipskiveperiferin (ca kl 12 till ca 6)
skall kunna vara tillginglig for slipning

— Slipskivans diamantsegment bér ha en
firg som ger god kontrast mot glaset

— Slipskivan skall kylas under slipningen

— Slipspindel, stativ och kringutrustning
skall vara latt tillginglig f6r underhall

— Arbetsplatsen skall vara flyttbar

— Arbetsplatsens storlek skall anpassas till
sliparens optimala och maximala rickvid-
der.

Referenssliparbetsplatsen

Referenssliparbetsplatsen bestdr i huvudsak
av ett stativ, med hel bakviigg och tak samt
ett lyftbord, se figur 1 och 2. Slipspindel och
trag (arbetsyta) &r var for sig steglést juster-
bara. Arbetsbelysning, kylningsarrange-
mang, punktutsug, produkthjalpmedel od
ir sammanbyggda med slipspindeln. Arm-
stdden, som &r justerbara horisontellt och
vertikalt, utgir frin triget. Allminbelys-
ning och tilluft ar integrerade i stativet.



Shiparbetsplats

(Spec enligt ESSEMCE AB)
Spindel: Typ SP 174 D — special L/R
Fickert + Winterling
Lyftbord: CXX3-8 med tryckknappslada CO1 och sakerhetsram 510
Hymo AB |
Motor héining/sink-
ning trdg: SKF stilidon D24B
CARR 22x200x1/21
AB Transmatic
Chylindrar lisning ‘

Bord vid stativ:

Styrskdp:

Tilluftsdon:
Absorbent:

Belysning:

Arbetsplatsanpassad,

2 st balgeylindrar 1909-04

AB Mecman

Viagegfaste 53-002-07

Lidkoppling 53-005-04

Ra&r 53-006-03

Elfa Radio & Television AB

Skap 43/150

Stohne AB

Digital varvtalsriknare

Tacho 709.6 110/220 AC, 12/24 DC med givare IND, PNP, MI18, 24
VDC (gron)

A. Karlsson Insﬁmment AB
Typbeteckning PAC-12-03

Gavle Verken AB

Ecophon Hygiene, tjocklek 40 mm
Ecophon AB

indirekt, “allmiinbe-

lysning””:
Ljuskilla:
Ljusfarg:
Armatur:

Arbetsbelysning:
Ljusaggregat:

Lampa:
Ljusledare:

Metallhalogenlampa 70W, typ tex Osram HQI-TS

WDL, varmton (3 000K).

Flextube-Metaflex 70W, specialutférande, vitlackerad, Lyktan AB,
Ahus. Asymmetrisk ljusférdelning.

LIF 65 Special, Mikro Optik AB Stockholm.

Inbyged transformator for 24V sekundirspanning (lampspinning).
Mekanisk ljusregulator.

Halogen typ H3, tex Osram 64156, 70W.

Bestiende av en flexibel ledare (matande) och tva béjliga ledare,
sammankopplade med ett sk pelarfaste.
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Fig 1 Arbetsplatsen sedd framifran
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Fig 2 Arbetsplatsen sedd frin sidan




Utvérdering

Referenssliparbetsplatsen  vid ~ Orrefors
Glasbruk har utvirderats subjektivt och ge-
nom objektiva miatningar. Vissa objektiva
mitningar for utvirdering av referensslipar-
betsplatsen i Kosta har daven genomforts.

En enkit besvarades av ett fital slipare
vid Orrefors Glasbruk efter produktions-
miissig anviindning av arbetsplatsen.

En videofilmning av sliparbetet vid refe-
renssliparbetsplatsen p&d Orrefors Glasbruk
utnyttjades for att kunna géra en jaimfran-
de bedémning gentemot tidigare videofilm-
ning vid de dldre arbetsplatserna med avse-
ende pa arbetsbelastning och arbetsstill-
ning. ‘

Foljande objektiva mitningar har utforts:
- belysning
— buller
— damm
— vibrationer

Dammaitningarna utfordes av Foretags-
hilsovarden i Nybro respektive Lessebo.

Sammanfattning

Referenssliparbetsplatser fér slipning med
diamantslipskivor har byggts upp vid Kosta
och Orrefors glasbruk.

Malsittningen var att konstruera en inte-
grerad arbetsplats som innebar att sliparen i
sitt arbete utsattes for mindre belastning
och minimerad olycksfallsrisk med bibehal-
len produktivitet. En flexibel arbetsplats
som ir lEtt justerbar bla for sittande alter-
nativt stdende arbete, vil utformade std
och mothéll samt funktionsanpassad all-
min- och platsbelysning och en lampligt ut-
formad tilluft tillsammans med punktutsug
bidrar gemensamt till en ligre arbetsbelast-
ning. Ett litt justerbart spindelvarvtal for
optimerad slipning innebdr ocksid mini-
merad generering av buller och vibrationer
samt minskad arbetsbelastning.

Den subjektiva bedémningen av refe-
renssliparbetsplatsen i Orrefors, enligt en-
kitundersskning, var kortfattat féljande:

Litt eller mycket littare att justera trag,
spindel och armstid.

Arbetsstillningen och arbetsbelastningen
upplevdes vara bittre #n i konventionella
arbetsplatser. _

Mailigheten att rikta och anpassa ljuset
ansigs vara bittre #n tidigare.

Den akustiska miljon beddémdes vara
jamfsrbar med konventionella arbetsplat-
ser. '

Ventilationen upplevde man vara bittre
in i konventionella arbetsplatser.

Den objektiva utvdrderingen av refe-
renssliparbetsplatserna gav fdljande resul-
tat:

De genomférda dammétningarna indike-
rade visentligt ligre totaldamm och totalt
blydamm i referenssliparbetsplatserna jam-
fort med konventionella arbetsplatser. Nir
det giller respirabelt bly indikerades ej na-
gon skillnad mellan referenssliparbetsplats
och konventionell arbetsplats dock virden
visentligt under det hygieniska griinsvir-
det.!

Resultatet av genomférda ljudméitningar
vid operatorens ¢ra indikerar ej nagon vi-
sentlig férbitiring. Referenssliparbetsplat-
sens utformning med absorberande bakvigg
och tak innebidr dock ligre bullerstdrning

vid intilliggande arbetsplatser.

! Mitningarna utférda med i princip enbart
referenssliparbetsplatsen férsedd med ven-
tilation. Virden i sliperilokalen #r 70—
100% av motsvarande resultat i referens-
sliparbetsplatsen. I Orrefors kommer tll-
luftventilationen i referenssliparbetsplatsen
fran sliperilokalen, siledes ej friskluft.

Rapporten

Glasindustrins arbetsmiljs. Sliparbetsplats

— ett utvecklingsprojekt (54 sid) kan bestiil-
las vid Allm#nna gruppens AGFA-miljs-
kommitté, Box 16105, 10323 Stockhoim,
tel 08-762 6000.

Arbetsmilidfonden

Box 1122, 111 81 Stockholm
Tel 08-796 47 00 (vx)
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