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Utvecklingen inom svensk verkstadsindustri gir mot att allifler maskiner forses med interna
diagnossystem, med syfte att forkorta stillestindstiderna. Fér maskiner som saknar eget
diagnossystem kan ett bra alternativ vara en anslutningskontakt — plugg — pa& maskinens
utsida dir signaler fran viktiga mitpunkter finns framdragna.

Driftstérningen — en olycksfallsrisk

Haga investeringskostnader medfor krav pa
hog driftsakerhet som i sin tur leder till krav
pid effektivt underhill. Samtidigt beskiirs
underhallspersonalens tid f&r dversyn efter-
som produktionssystemet helst skall vara i
drift under raster, kviillar och nitter. Detta
leder ocksa till 8kad belastning for under-
hallspersonalen eftersom de ofta méste ska-
' ta sitt arbete under tidspress da nagon akut
driftstérning intriffar. I programstyrda ma-
skiner #r det dven svirt att férutse alla kon-
sekvenser av ingrepp i systemet, vilket kan
innebira &verraskande maskinrérelser. Ris-
ken for misstag som kan leda till direkta

personskador f6r underhallspersonalen dkar
av dessa anledningar.

Samtidigt #r risken stor att man inte
kommer 4t den egentliga orsaken till felet
utan bara &tgidrdar symtomen. Felet atgir-
das pi ett felaktigt sitt och orsaken kvar-
stér,

Eftersom driftstdrningar ofta kriiver at-
girder dir méinniskor tvingas in i maskinens
riskomrade innebir stdrningen i sig ocksa
en olycksfallsrisk.

Bittre mdjligheter att pd ett riktigt sitt
atgdarda stdmingar hos produktionsutrust-
ningen ger dirfor Gkad sikerhetsniva.



il

I

b ——

Bild 1. Att utféra felsbkning och reparation av en komplicerad urrustning under tidspress ékar

risken for olycksfall

Enklare diagnos med |
standardanslutning

Utvecklingen gir mot att alltfler maskiner

forses med interna diagnossystem. Syftet’

med detta #r givetvis att forkorta stille-
stindstiderna. Underhillspersonalens arbe-
te underlittas avseviirt vid tex

— felsskning
— regelbunden kontroll
— intrimning och justering.

For maskiner som saknar eget diagnossy-
stem kan ett bra alternativ vara en anslut-
ningskontakt ("plugg™) pd maskinens utsi-
da dir signaler frin viktiga mitpunkter
finns framdragna. Om en sidan kontakt

standardiseras savidl mekaniskt som elek-
triskt kan anslutning av olika mitutrust-
ningar underlittas och en utrustning kan
dirmed anvindas till flera olika maskiner.
Man kan di tala om ett standardiserat
matgranssnitt.

Anslutningskontakten mbijliggér att man
med jimna mellanrum kan kontrollera vik-
tiga parametrar hos maskinen. Tédta mit-
ningar ckar méjligheten att hitta ett fel in-
nan driftstémingen uppstir. Man &kar ock-
34 sina méjligheter att ta reda pa grundorsa-
kerna och inte enbart symtomen pi de stdr-
ningar som intriffar. Proviseriska nédlss-
ningar, som ofta har en frméga att bl per-
manenta och som r diliga bade ur produk-
tions- och s@kerhetssynpunkt, kan undvi-
kas.



Bild 2. Maskiner som firsetts med en “plugg” kan i princip undersékas under pigdende

produktion.

Krav

For att ett mitgranssnitt skall vara prakuiskt
anviindbart och ha hog funktions- och per-
sonsikerhet, krivs bla foljande:

— galvanisk Atskillnad mellan mitobjekt
och anslutningskontaktens stift

— mitobjektet fir inte kunna piverkas bak-
vigen dvs genom en felaktig anslutning
till kontaktstiften

- enkel och snabb anslutning av matutrust-
ning

— stidmingskinslighet
— talighet mot normal verkstadsmilja

— typogranskning av Statens Anliggnings-
provning dir inkopplingen av mitpunkter
bersr sakerhetsfunktionerna i styrsystemet.

Signaltyper

Signalerna som Gverfors via matgranssnittet
kan delas in i olika kategorier.

Digitala signaler

Dessa kan delas upp i tvd undergrupper:
statiska och dynamiska. Statiska signaler
indrar inte status under en mitcykel. Ex-
empel pa siddana signaler iir de som ingér i
vissa fomreglingskedjor, val av kérsitt och
indikeringsfunktioner. Dessa kan vara in-
tressanta att studera vid statiska fel tex
maskinen startar inte. Dynamiska signaler
fsrindras under maskincykeln och kriver i
regel ett mitinstrument som kan registrera
signaler som en funktion av tid.

Galvanisk isolering sker vanligen med opto-
kopplare.



Analoga signaler

Exempel pd analoga signaler kan vara fis-
den, tryck och hastighet. Dessa signaler ar
oftast intressanta di man studerar langsik-
tiga forandringar. Tex kan forindring 1
skillnaden mellan ir- och bérvirde hos en
fleroperationsmaskin, den sk efterslapning-
en, vara ett tecken pi férindrad friktion
hos nigon axel.

Galvanisk isolering gors med isolationsfér-
stiirkare.

Inkrementalgivarsignaler

Den vanligaste typen bestdr av tva stycken
signaler, ofta kallade A och B som ligger 90
grader fasforskjutna i forhillande till var-
andra. Dessutom finns i vissa fall en noll-

stillningspuls. Galvanisk isolering gors med
optokopplare,

Signaler frin absolutgivare
Ett stort antal signaler per givare krdvs. Ab-
solutgivare med 22 bitars uppl&sning ir inte
ovanliga. Galvanisk isolering gors med opto-
kopplare.

Mer att lisa

Den fullstindiga rapporten finns redovisad
i IVF-skrift 88821 "Pluggen” avslsjar ma-
skinstatus. Den innehéller bla forslag pa
inkoppling av ett mitgriinssnitt fér en ex-
centerpress. Dessutom ges synpunkter pa
mitgrinssnitt {6r fleroperationsmaskiner.
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