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Olyckstallsscenarier 1 en
verkstadsindustri

TYPISKA OLYCKSFALL VID MOTORTILLVERKNING

Genom ett annorlunda sdtt att analysera olycksfallsdata ger vi
hdr en beskrivning av typiska situationer ddr olycksfall sker. De
analyserade olycksfallen har intrdffat vid ett stort verkstadsfore-
tag. Hér beskrivs 14 olycksfallsscenarier vid motortillverkning.
Bland de allvarligaste hindelserna dr ryggskador i samband med
byft och kross/kldmskador pd hénder och fingrar vid auto-

matiserade maskiner.

INLEDNING — ATT LARA AV MISSTAGEN
For att forebygga olycksfall behéver man bl a kun-
skap om olycksfallens orsaker. Det sannolikt mest
anvinda sfittet att fi sidan kunskap #r att liira av
redan intriffade otycksfall.

Sjilva ldrandet kan emellertid ske pd olika vigar.
Ett siitt 4r att ldra sig av olycksfallen ett och ett.
Arbetare i riskfyllda arbeten, skyddsingenjorer pa
storre arbetsplatser och yrkesinspektérer ir exemipel
PA minniskor som med tiden fir erfarenhet om
olycksfallens orsaker pa detta siitt. Problemet ir att
denna erfarenhet sillan &r strukturerad och kvantifi-
erad och att erfarenheterna diirfor &r svéra att gene-
ralisera och férmedla till andra.

Ett annat s#tt dr att ta del av statistiska samman-
stéllningar av méinga olycksfall. I det forsknings-
projekt som lett fram till denna sammanfattning har
presentationen inte stannat vid tabeller och kurvor
utan uttryckis i iltustrationer av situationer (scenari-
er) dér olycksfall ofta intréffar. Att sammanfatta
manga olycksfall pa det hir siittet gor det ocksé
littare att hitta dtgiirder som giller for fler arbets-
platser och maskiner #n just dir den aktuella skadan
redan skett,

SYFTE

Avsikten med studien var att komma fram till de
mest typiska arbetsolycksfallens utseende, frekvens
och svarighetsgrad vid ett stort verkstadsforetag
och sammanfatta detta i scenarieform.?

METOD — HUR HAR VI GATT TILL VAGA?
Studien omfattar alla 537 olycksfall som intriiffade
vid en stor bilindustri under 1986 och 1987 och

som ledde till minst en dags sjukskrivning. Hér har
vi valt att presenterza en delanalys av de 178 olycks-
fall som under de tva ren intriffade i motortill-
verkningen.

Fakta om olycksfallen kommer fran Informa-
tionssystemet for arbetsskador (ISA) och frin verk-
stddernas egna arbetsskadeanmiilningar. De uppgif-
ter vi anvint 4r svaren pa foljande frigor: Nir och
var hiinde olyckan? Vilken arbetsuppgift holl man
pd med? Den skadade personens yrke, dlder och
erfarenhet? Vilka verktyg eller maskiner var inblan-
dade? Vad skadade man sig p4? Vilken kroppsdel
skadades och hur ldnge blev man sjukskriven? Upp-
gifterna pd arbetsskadeanmiilan har lists och ko-
dats. ISA:s redan kodade variabler har anviints men
ocksa en mer arbetsplatsanpassad kodning av ett
antal variabler.

For att beskriva typiska karakteristika och typis-
ka omstindigheter hos alla olycksfallen i databasen
kombinerades tvd multivariata statistiska analystek-
niker; Factorial Analysis of Correspondence (FAC)
och Hierarchical Ascendant Classification (HAC).
Dessa tekniker anviands framférallt fr att summera
och identifiera den viktigaste informationen i en
stor databas,

Med hjilp av ovan nimnda statistiska metoder
har olycksfallen sorterats gruppvis, sé att de som
liknar varandra s mycket som mojligt kommit i
samma grupp (scenario). P4 det sittet har sju scena-
rier bildats. Inom varje scenario finns likartade

1 Ett delmél i studien var metodmissig kunskapséverfo-
ring frn kanadensiska till svenska olycksfallsforskare.




olycksfall. Vi har ocksi list igenom varje scenarios
olycksfall. Direfter har vi beskrivit tvd typiska
olycksfallssituationer inom varje scenario.

TILLVERKNING AV BILMOTORER
I motorverkstiderna tillverkas motorblock, cylin-
derhuvuden, vevstakar, vevaxlar m m for ndgra
olika motorer. Motorerna siitts samnan stegvis i
del- och komplettmonteringen. Till sist provkors
och justeras de.

Bearbetningen, transporterna och materialhanter-
ingen dr higt automatiserade. Maskinernas ilder
varierar. En del dr helt nya, andra har nigra eller

10-tals 4r p& nacken. Motorerna transporteras med
hjilp av rullbanor, luftkuddeburna monteringsfix-
turer och slingstyrda truckar. Tillverkningen sker i
linga serier. Verkstiiderna har knappt 1 600 kollek-
tivanstillda och det finns sdvil enskift som tva- och
treskift.

OLYCKSFALL VID MOTORTILLVERKNING

I det f6ljande kommer scenarierna att presenteras ett
och ett. Text och bilder ger tillsammans en Gversikt
av olycksfallsproblemen. Forst beskrivs vad som &r
gemensamt for de olycksfall som sorterats in i sce-
nariet. Direfter beskrivs nigra typiska situationer.

Plétslig 6verbelastning
Scenario 1: 34 olycksfall

Dessa olycksfall intriiffar nir man &verbelastar
kroppen s att man plotsligt skadas. (Belastnings-
sjukdomar, dir skadan beror pi en ldngre tids be-
lastning, riknas inte hit.) Man lyfter eller flyttar ett
foremaAl, eller tar i med ett verktyg, sd att en mus-
kelstriickning eller en muskelbristning uppstér. For
det mesta #r det ryggen som skadas, men ocksd
armar och axlar &verbelastas ibland.

Olycksfallen i detta scenario intréffar vid alla
sorters arbetsuppgifter och vid alla slags avdelning-
ar. .

Lyfte ett foremal

Olycksfallen intriffar di arbetaren forstker lyfta ett
foremadl, som oftast viiger ver 5 kg. Det kan t ex
vara ett cylinderhuvud till en bensinmotor som
lyfts. Antingen lyfter han upp féremalet frin golvet
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En montdr Wyfter en oljesump, utan att kunna ta
hjdip av lyfthjdlpmedel och dveranstrdnger ryggen.

eller fran en pall. Eller ocks lyfter han det for att
flytta det mellan t ex en transportbana och en juster-
fixtur.

Det #r ofta montdrer, riggare och avsynare som
skadar sig. For det mesta saknas Iyfthjilpmedel p
arbetsplatsen. I andra fall dr det trasigt eller an-
vinds inte av nigon annan orsak.

Tog i pd annat sditt

Att man skadas av 6verbelastning intréffar ocksd
nir man tar i for att dra &t en skruv, for att dra fram
ndgot eller for att rycka loss ndgot som fastnat.
Dessa olycksfall sker framférallt nér man utfér
kringarbetsuppgifter pd avdelningar dir man nor-
malt arbetar med bearbetning. Det &r ofta en
maskinarbetare som skadas, men ocksa riggare,
montdrer och motorprovare.

En verkstadsmekaniker drar fast ett anslutningsror
och dveranstringer arm eller axel.




Halkade, snubblade eller trampade snett
Scenario 2: 19 olycksfall

Dessa olycksfall intréiffar niir arbetaren halkar,
snubblar eller trampar snett. Oftast &r det fotleden
som skadas, man vrickar den antingen direkt genom
ett snedtramp pa ndgon ojimnhet eller under f6rso-
ken att dterfd balansen. Ibland skadar man sig nir
man slir i ndgot genom att falla.

En avsynare fastnar med foten i en materialpall och
gor illa kndt.

Olycksfailen intréffar nér man &r pd vig ndgon-
stans i arbetet eller under en paus. Ofta &r det ndgot
pa golvet; det kan vara en lastpall, en golvtrall, en
oljeflick eller ett halt golv, som man snubblar,
trampar snett eller halkar pi. I ndgra fall halkar man
i en trappa.

En avsynare dr pd vdg till pausrummet, han halkar
i en trappa och faller och sldr sig.

Skadad av rorlig maskindel eller truck

Scenario 3: 24 olycksfall.

I detta scenario fr man klamskador, for det mesta
av en rorlig maskindel och ibland av en truck. Det
ir mest hinder och fotter som skadas pd detta sitt.
Olycksfallen intréffar pd nistan alla slags avdel-
ningar.

Hilften av dem som skadas pd detta sitt 4r under
21 &r. Manga har mindre én 1 rs erfarenhet av
arbete pé foretaget.

Skadad i automatiserad utrustning

1 dessa olycksfall dr det en automatiserad utrustning
som ger skadan, ofta en transportutrustning; t ex en
hiss eller en viindanordning pé en rullbana, Ett
typiskt olycksfall intréiffar nér det kringlar och man
forsoker ta loss eller riitta till ett arbetsstycke, DA
startas en maskinrdrelse som skadar personen, ofta
ar det fingrarna som skadas.

En montdr rdttar till en stérning i materialflédet pd
en ddligt skyddad transportdr. Nér han fdr loss det
som fastnat kldms han av en maskinrérelse som
startar automatiskt.




Kldmd av truck eller icke automatisk

maskin
De flesta olycksfall av detta slag intréffar vid kor-
ning av ledtruck. Antingen kor arbetaren si att
plattformen han stir pd kommer in under ndgot, t ex
en truckavvisare, grind eller lastpall med gods.
Eller s har han benet utanfor plattformen, t ex for
att fi loss trucken som fastnat. Nir trucken rér sig
kommer foten i kldm. Det ir oftast motorprovare
som rikar ut for sidana hér olycksfall.

Andra Kldmolycksfall intréiffar néir man anvinder
t ex lyfthjalpmedel och klimmer sig mellan &gla
och krok.

Eq provare backar in
under en truckavvisare
med ledtruckens plait-
Sform och skadar sig.

Slog i ett stillastdende foremal
Scenario 4: 22 olycksfall

Olycksfallen uppstir genom att arbetaren rér sig
och slir i ett stillastiende foremal. Han fir olika
slags skador, t ex klim-/krosskada, skelettskada
eller stukning/vrickning/striickning. Den kroppsdel
som skadas dr oftast fot/fotled eller ben/kni.

Ofta skadas man nér man gér till fots. En vanlig
arbetsuppgift dr hantering. Man tappar balansen
eller gor en kroppsrorelse som inte dr forenad med
ndgon anstringning.

Det hinder ocksi att man fir ett slag av ndgot
foremal som rér sig, t ex av ndgot som faller frin en
stapel eller av ett fordon.

Foll och slog i ndgot
Ibland faller personer ned frin négot, t ex frin sin
truck eller frdn en rullbana man har kléttrat upp pa.

och trillar ned med foten mellan tvd rullar.

Det hiinder ocksa att man halkar eller snubblar, och
faller s& att man slir sig.

Det kan vara forflyttningsvigen som paverkar
olycksfallet; ibland &r det ndgot p4 golvet och
ibland viljer man att kldttra Gver t ex en transport-
bana, istiillet for att g runt den. I andra fall har man
klittrat upp pa utrustningen for att ritta till stor-
ningar eller laga fel.

Slog i ndgot man inte sdg

Olycksfailen intréiffar niir personen gér en rérelse
och med egen kraft slér i ndgot, som &r i vigen.
Man uppmérksammar inte att ndgot finns pa golvet
eller att ndgot hinger eller sticker ut.

S

En montdr sldr i en mutterdragare néir han reser
sig.




Tappade greppet eller slant och skadade vénster hand
Scenario 5: 35 olycksfall

Olycksfallen intriffar nir arbetarna hanterar eller
bir ett verktyg eller ett féremal. De slinter med
verktyget eller tappar taget om féremdlet, och
klammer, sHr eller skir sig. Viinstra handen skadas
i de flesta fall.

Montering v sivil bensin- som dieselmotorer
star for en stor del av olycksfallen i denna grupp.

Slant med verktyget

Det &r vanligt att arbetaren skadar sig pa det verk-

tyg eller den handhéllna maskin han anvinder.
Olycksfallen uppstir nir arbetaren slinter med

det verktyg han anviinder. Han slinter med hamma-
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En montdr slinter med en hammare, som tréffar
vdnster hand.

re och sldr sig pd fingret. Eller slinter med mejsel/
kniv och kor di in verktyget i viinster hand. I nigra
fall dr det handhdllna maskiner som slar runt eller
sldr emot ndgot varvid arbetaren skadas av slaget
eller blir klimd.

Skadade sig pd foremdlet man hanterade
I andra fall 4r det ett forem4l arbetaren sjilv hante-
rar, justerar, ordnar, bir eller flyttar, som skadar
honom. Antingen tappar man det man hanterar och
klimmer handen. Eller s slinter man och skir sig i
handen, mot nigot vasst pé detaljen. Det hiinder
ocksa att foremdlet ror sig, t ex pd en rullbana, och
s& fir man handen i kldm.

En montir tappar taget om en oljekylare och far ett
finger pd vdnstra handen i kldm.

Kldm- eller skédrskada p& hoger hand
Scenario 6: 26 olycksfall

Olycksfallen i scenario 6 hiinder vid bearbetnings-
och provningsarbete, Man fir sirskador pa higer
hand genom att man skir eller klimmer sig, nér
man justerar eller hanterar material och produkter,
Ofta skadas man i kontakt med en rorlig maskindel.
Automatiserade maskiner dr inblandade i hilften av
olycksfallen. Alla yrkesgrupper utom forrids-
arbetare rikar ut fér denna typ av olycksfall.

Skadade sig vid manuellt arbete

En grupp av olycksfall i detta scenario sker nir man
manuellt hanterar produkter eller anviinder verktyg.
Man slinter och slir i en vass kant som man skir sig
pA. Det hiinder ocksd att man lyfter eller skjuter en
produkt (cylinderhuvud, motorblock) {6r hand och

En montdr sldr i och fdr skdirskada pd hoger hand
ndr han drar 4t en mutter.




diirvid klimmer eller skiir sig. T ex nir tva arbetare
skjuter motorblock pa rullbana och den ene fir sin
hand kldmd mellan blocken.

Skadad av maskinrérelse

1 den andra gruppen olycksfall stir maskiner, som
ofta &ir automatiserade, for den kraft/energi som ger
skadan. Det ir i regel hoger hand och fingrar som
skadas i kontakt med en rirlig maskindel, Arbeta-
rens hand dras t ex in i maskinen genom att en
handske eller smirgelduk som han haller i fastnar i
en rorlig maskindel.

Det hiinder ocksi att man skadas néir man hiller
P att blisa bort spinor eller att en maskin pltsligt
startar niir man riittat till en detalj som hamnat snett
sd att maskinen stannat.

En transferborrare bldser bort spdnor och hand-
sken dras in i borren.

Ogon- och brinnskador
Scenario 7: 18 olycksfall

Det sista scenariet handlar mest om sirskador pi
ogon och hinder. Skadorna far man genom meka-
nisk inverkan eller genom att man briinner sig. De
som skadas i detta scenario ir alla mén. Minga har
arbetat linge ph foretaget (ofta mer &n 10 4r),

Sdrskada pa dgat

Ogonskadorna gar i de flesta fall till s4 att ndgot
spritter eller flyger in i 6gat. Oftast sker det nér
man gradar, slipar eller friser men i nigra fall ock-
s& i samband med att man anvinder tryckluft eller
hogtryckstvitt.

I flera fall &r det handhillna maskiner som an-
vinds. Automatiserade maskiner &r inte inblandade
i dessa olycksfall. Det som flyger in i dgat liren
grad, slipdamm, en spéna eller nigot skriip. Dessa
skador drabbar verktygsarbetare, instruktdrer, juste-
rare/riggare och motorprovare.

En verktygsarbetare gradar en verktygsdetalj och
Jar gradislipdamm i dgat.

Brannskador

Handskadorna och négra skador pa hals/brost i
detta scenario fr man for att man branner sig. De
drabbar oftast provare av diesel- eller bensinmoto-
rer.

Briinnskadorna intréffar ndr man héller pi med
provningsarbete. Oftast ir det en slang som lossnar
och het olja, &nga eller vatten sprutar ut. Ibland sker
detta nir man héller pi att koppla loss slangen. Det
hinder ocksi att en snabbkoppling eller slang-
kldmma lossnar av sig sjilv.

Andra briinner sig niir de med handen kommer it ett
hett foremal (t ex ett avgasrir).

En motorprovare brinner sig niir en slang lossnar
och hett vatten sprutar ut pd hals/brist.




HUR LANGE BLEV MAN STUKSKRIVEN?
Den tid man blev sjukskriven med anledning av
olycksfallet varierade mellan 1 dag och 12.5 ména-
der,

Sjukskrivningslingden varierade mellan de olika
scenarierna. Hir visas medelantalet sjukdagar for
varje scenario, dvs hur linge man i medeltal (medi-
an) blev sjukskriven efter olycksfallet.

Antal sjukskrivningsdagar

91 - 376
29 - 90 )
15-28 7 g 23 __
8-14 ) 6

0 - 2 28_

40

Antal alycksfall

0 i0 20 30 50

Antal dagar som man blev sjukskriven efter
olycksfallet.

DE FYRA ALLVARLIGASTE HANDELSERNA
. Av de 14 illustrerade hiindelsemna, dr det f6ljande
fyra som har lett till flest sjukdagar, i medeltal:
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Scenario Antal Medelantal
olycksfall sjukdagar
1 Plétslig dverbelastning 34 13
Lyfte ett foremal
Tog i pd annat sdtt
2 Halka, snubbla och trampa snett 19 12
3 Skadad av rirlig maskindel/truck 24 12
Skadad | automatiserad utrustning
Kldmd av truck eller e¢f automatisk maskin
4 Slog i ett stillastdende Foremdl 22 14
Foll och slog i ndgot
Slog i ndgot man inte sdg
5 Tappade/slant, skada vénster hand 35 4
Slant med verktyget
Skadade sig pd foremdlet man hanterade
6 Klam- eller skiirskada pd hoger hand 20 12
Skadade sig vid manuellt arbete
Skadad av maskinrérelse
7 Ogonskador och brinnskador 18 4
Sdrskada pd dgat
Brénnskador




AVSLUTNING

Niir det géller den praktiska betydelsen av projektet
sd kan de identifierade olycksfallsscenarierna an-
vindas i olycksfallsférebyggande arbete vid minga
verkstadsforetag eftersom det ger en tydligare bild
av i vilka situationer ménniskor skadas.

Vid det studerade féretaget har resultaten redan
anviints pd flera s#tt. Man har t ex tagit fram ett
eget handledarmaterial och i en av verkstiderna
utbildat alla arbetsledare. Dessa gir sedan i sin tur
och i mindre grupper igenom olycksfallen tillsam-
mans med sina medarbetare och berorda produk-
tionstekniker.

De filtrapporter som producerats inom projektet
har gétt ut i ett par tusen exemplar vardera — frimst
till de kollektivanstiillda vid det berirda foretaget.
De fungerar som viil underbyggda och Littforstieli-
ga diskussionsunderlag for att hitta relevanta atgir-
der.

Att pA det hiir séttet sammanfatta manga olycks-
fall #ir i sig en omfattande och komplicerad uppgift.
Awvslutningsvis vill vi dock betona att vi genom att
pé detta siitt analysera tillgingliga uppgifter frin
befintliga olycksfallsregister kunnat bide bredda
och berika forstdelsen av olycksfallsproblemen for
en viss grupp. Forutom den hir presenterade analy-
sen av motortillverkningens olycksfall finns mot-
svarande analyser gjorda och avrapporterade for
montorer och for samtliga olycksfall vid foretaget.
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