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Mekaniserad
lastnedbrytning av
EUR-pallar

Ett omrdde inom varudistributionen som dnnu inte har mekanise-
rats dr plockningen, ett arbete som ofta karakteriseras av manu-
ella, tunga lyft och stressig miljo. Anstrangningar har gjorts for
att mekanisera all kolliplockning, vilket sillan har visat ndgon

ekonomisk barighet.

En nyhet vore att mekanisera delar av hanteringen genom att
bryta ned pallen i skikt eller moduler. Pa sa sdtt kommer man dt
de tyngsta momenten, och dd en sddan modell skulle kunna gdras
lénsam, blir genomslaget stort och dérmed ocksd forbdttringen

av arbetsmiljon.

En inventering har gjorts av befintliga metoder och tekniker
JOr hanteringen, vilka kan ingd i system fér mekaniserad plock-
ning. Metoder pd idé- och prototypstadiet har ocksd tagits med.
Tre plocklager, med omfattande manuell plockning, har studerats
och metoderna jamforts med metoder for delvis respektive helt

mekaniserat plockningsarbete.

Industriell Logistik AB, ILAB, 1 Mélndal, har utfort projektet.

BAKGRUND

Den modema vamdistributionen karakteriseras i allt
hogre grad av mekanisering och automatik. Den
dkade mekaniseringen och aniomatiseringen har
friimst haft sin drivkraft i kraven pA 6kad 1énsam-
het. Ett onrdde inom varudistributionen som #nnu
inte har mekaniserats dr plockningen, vilket sker
manuellt.

Arbetsmiljon i ett plockIager karakteriseras idag
ofta av manuella, tunga lyft och stressig miljo,
vilket bl a medfor svirigheter att fi och behalla
personal. Personalomsatiningen ar mycket hig.
Exempelvis byter ESAB AB i Lax3 alla orderplock-
are tvi ginger om dret i sitt marknadsiager.

Enligt statistiken for fall av arbetssjukdom far
lager- och forridsarbetare 1985—1987 har ca 80
procent drabbats av belastningsskador. Av dessa
svarar nacke och rygg fér 80 procent och axel/arm
for ca 75 procent.

Daélig arbetsmiljé/ergonomi, som resulterar i
sjukfrdnvaro och hég personalomsétning, dsamkar

foretagen stora kostnader. Dels direkt i form av
kostnader for sjukfrinvaro och nyanstilining, dels
indirekt i form av merkostnader i produktionen till
foljd av att cerfaren eller bristfalligt utbildad perso-
nal anviinds (igre produktivitet och Egre kvalitet).

MAL

Milet for projektet var att kunna presentera alterna-
tiva metoder for lastnedbrytning (plockning) av
EUR-pallar fur att ddrmed minska de manuella och
munga momenten av plockningsarbetet.

DISKUSSION
Anstringningar har tidigare gjorts fér att mekanise-
ra plockningen. Dessa har syfiat till ait mekanisera
aH kolliplockning och har s#llan visat 16nsamhet.
En ny och kanske ekonomiskt mer realistisk
ansats skulle kunna vara att mekanisera endast de
stora orderraderna genom att bryta ned EUR-pallen
i mindre delar, t ex genom




« skiktplockning, nir kollina Gverfors i skikt frin
plockpallen till placerpallen, eller

« modulplockning av EUR-pallen i 1/2-pallar, 1/4-
pallar, 1/8-pallar, osv.

SKIKT . AB

MODULER
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Skikt och modul

Praktiskt taget alla pallar med kolligods &r upp-
byggda i skikt, och skiktplockning kan d#for an-
vandas utan att man behdver éndra pallens lastupp-
byggnad.

Vid modulplockning hanteras en pallhdg stapel
av gods — en modul — samtidigt. For att detta skall
vara méjligt méiste alla skikt vara exakt lika. S3 &r
normalt inte fallet i dag, eftersom man genom ait
variera monstret i skikten kan dstadkomma bittre
stabilitet i pallen.

Den nya ansatsen medfor visserligen att endast
en del av plockningen blir mekaniserad. Den del
som mekaniseras blir emeliertid den som fir ergono-
miskt mest betungande. DA formuts3tmingamna &r
goda for att metoden ocks3 blir ekonomisk kan
genomslaget och diirmed den totala forbiitiringen av
arbetsmiljon bli mycket stor. Nar mekanisering i
storre utstrickning Gvertar tungt och farligt arbete
kan dessutom intressantare arbetsuppgifter tillforas.

METOD OCH GENOMFORANDE

En inventering genomférdes av befintliga metoder
och hanteringstekniker som skulle kunna ingd i
system for mekaniserad lastnedbrytning. I invente-
ringen soktes sivil beprévade metoder som meto-
der pé idé- och prototypstadiet.

Tre plocklager med mycket mannell plockning
studerades. De manuella metoderna jimfordes sedan
med metoder som delvis (stora orderrader) eller helt
{alla orderrader) mekaniserade plockningsarbetet.

Metod for val av utrustning for mekaniserad
lastnedbryining

Vid jamforelser och val av automatiserad, mekani-
serad eller manuell lastnedbrytmingsmetod, kan
generelit nedanstiende metodik anvindas. Det kan
vara lampligt att arbeta i "varv”, och frst gd ige-
nom stegen i eft “grovvarv”. Man upptiicker d4 ofta

att losningen medftr nya mojligheter att forbittra
delar av flddet fore eller efter det direkt analysera-
de. Med forindrade avgrinsningar kan man sedan
gh igenom stegen i ett eller flera yiterligare varv
och avsluta med ett “finvarv™, som ger tillrickligt
underlag for val och inférande.

Utrustning for mekaniserad lasmedbrytning

En indelning av alternativa metoder for lastnedbryt-

ning gjordes i

= tekniker for skiktplockning (lav) och mo-
dulplockning, och

« tekniker som fOrutsiitier nya lastbirare och som
arbetar utan nya lastbérare.

Denna indelning i olika metoder gjordes for ait det
skulle bli mojligt se vad de sOkta utrustningarna
bist skulle kunna anvindas till, i vissa fall kunde
utrustningarna anvindas till bigge metoderna.

For att erhdlla underlag for det fortsatta arbetet
maste materialflodet kartliggas och beskrivas.

Kartlfiggningen skall niformas pa ett sddant sitt aff

den dels

« beskriver "nollalternativet”, som utgdr basen for
jamforelserna, dels

= ger en kravsammanstillning, som kan underkitta
framtagningen av alternativa 1osningar.

Kartliggningen omfattade:
= transporterat gods (dimensioner, vikt, typ av
lastbirare osv)

« godsflide (dels indelning i olika aktiviteter, dels
fladets storlek och eventella variationer Gver
tiden)

= nuvarande arbetssiitt och resursbehov (metod,
bemanning osv)

+ kostnadsdata.

Kartldggningen kan utforas pd olika detaljnivier
och omfatta olika stor del av flddet. Det ar lampligt
att, trninstone pd en grov nivi, kartliigga en stére
del av flodet #n vad man frin bbrjan tror sig kunna
piverka. Annars iir risken stor att man vid framtag-
ningen av alternativ blir alltfr bunden till nollalter-
nativet och inte ser alternativens tetaleffekt pa {15-
det.

I investeringskalkylen bdr man éven ta hinsyn
tifl kostnader fiir sjukfrdnvaro och personalomszitt-
ning. Dessa kostnader kan i plocklager vara mycket
hoga och piverkar alternativens 16nsambhet.

Vid framtagningen av system for lasmmedbryming
och utviirdering av utrustningar for mekanisk




plockning bér dven andra faktorer éin de ekonomis-
ka beaktas. De framtagna alternativen bor studeras
med hiinsyn till kvantifierbara faktorer (m&jliga att
omrikna till ekonomiska termer) och kvalitativa
faktorer, tex

s ergonomi/arbetsmiljG

» genomfirbarhet/integrationsméjlighet
« kapacitet/flexibilitet

« tllferlitlighet/back-up system

« sikerhet, dvs frihet frin skador,

SLUTSATSER

Praktikfallen som genomftrdes i projekiet har visat

att det finns vinster att giira, bdde vad giller ekono-

mi och arbetsmiljs, med nya tekniker for mekanise-

rad lastnedbrytning. ‘
Efter kartliggning och analys av praktikiallen

kan féljande generella slutsatser dras.

Eit skiktplockningssystem medfér bl a f6ljande

fordelar:

« En avseviird del av det manuella plocket (om-
kring en femtedel) kan mekaniseras.

« Metoden kan infbras direkt utan forindring av

pallens uppbyggnad.

Ett modulariserat system medfor bl a féljande fér-

delar:

= En stor del av det manuella plocket (omkring
hilften) kan mekaniseras.

» Integrerat system leveranttr-grossist-butik,

» Varierande grad av mekanisering dels mellan
ieden, dels inom varje led.

« Successivt infirande av den mekaniseringsgrad
som motiveras av flodets storiek i varje led.

Nir man utvirderar de olika alternativen ar det
viktigt att man inte studerar en avgrinsad del av
materialflodet. De olika losningarna kan forindra
och ge nya firutsitiningar for hela systemet. Inves-
teringarna kan i vissa fall vara betydande, men
tkade krav pi god arbetsmiljé och ergonomi kan
vara avgirande for beslutet att vilja teknik for me-
kaniserad lastnedbryting.

FORSLAG TILL VIDARE ARBETE
Praktikfallen visade att tekniker for modulplock-
ning som arbetar utan nya lastbrare dr intressant
for vidareutveckling. Dessa tekniker finns i dag
delvis framtagna, t ex gaffelplockkirran.

En utrusining som kom fram genom praktikfallen
dr modulplockaggregat, som i dag finns pA idésta-
diet. Med modulplockaggregatet kan ergonomin
forbittras for plockningspersonalen samtidigt som
produktiviteten kan Gkas. En prototyp for mo-
dulplockaggregatet behiver tas fram och tester
giras.

Dubbelkedjegafflar dr en intressant teknik fér
skiktplockning. Denna teknik finns i dag p proto-
typstadiet och behdver testas i praktiken-och vidare-
utvecklas.

RAPPORTEN

Mekaniserad Iastnedbrytning av EUR-pallar
(mekaniserad plockning) (104 sidor) kan bestiillas
fran Industriell Logistik AB, ILAB, Hjdgatan 22,
431 36 MoIndal, tel 031-87 90 70.
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