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Arbetsmiljon vid
plastatervinning

Det mesta av plasten som dtervinns i Sverige dr ren eller relativt
ren polyeten. Bullernivderna ir hdga i foretagen som dtervinner
plast, medan halten damm ér ganska ldg. Trots det anser anstillda
att dammet dr ett problem for dem. Vissa steg i arbetet medfor
belastning ocksd for den yttre miljén.

I detta projekt utarbetades en checklista som foretagen kan an- -
vinda for att kontrollera arbetsmiljén. Hdr presenteras ocksd dt-
gdrdsblad for de olika arbetsmomenten vid plastdtervinning, déir
atgdrder diskuteras och bedoms.

Projektet har genomférts vid Institutet for Vatten- och Luftvdrds-

forskning, IVL.

BAKGRUND

Forvintningarna och kraven pé att
plast ska dtervinnas 6kar allt mer. [
Tyskland finns en lag som tvingar
tillverkare att ta hand om forpack-
ningsmaterial. I Sverige anger krets-
loppspropositionen dtervinningsm4l
for férpackningsmaterial. De europe-
iska plastfabrikanternas organisation
APME (Association of Plastic Manu-
facturers in Europe) har gjort ett
uttalande didr man séiger att man 1995
ska ta hand om och ftervinna all plast
som samlas in. Det finns dérfér anled-
ning att tro att dtervinningen kommer
att &ka.

I I'VLs arbetsmiljikommitté finns
representanter frin arbetstagar- och
arbetsgivarorganisationer. I kommit-
tén har frigan vickts och oro ut-
tryckts for att dtervinningen skulle
medfora dilig arbetsmiljo.

MAL

Projektets mal har varit att identifiera
arbetsmiljdproblem vid plastitervin-
ning samt foresld itgiirder for att
komma till ritta med dessa problem.
Med plastdtervinning avses hér iter-
vinning som medfér omsmiltning av
plasten, energiutvinning ingdr inte.
Sortering av blandad plast eller blan-
dat avfall ingdr inte heller.

AVGRANSNINGAR

Atervinning kan innebéra olika saker.
Det kan vara materialitervinning for
anvindning i plastprodukter. D3
minskar behovet av ny plastrivara.
Det kan ocksd vara materialdtervin-
ning for anviindning i produkter som
traditionellt har gjorts av andra mate-
rial. D4 ersiitter plasten en annan
rAvara.

Vid energiutvinning férbrinns
plasten och den angivna energin tas
till vara, t ex for virmeproduktion. D&
minskar behovet av andra energislag

Detta projekt iir begrinsat till att
studera den plastitervinning som
omfattar omsmiltning av plasten och
tillverkning av pellets eller firdiga
produkter. Atervinning av produk-
tionsspill inom plastbearbetande
féretag riknas inte in. Undersékning-
en behandlar inte heller férbrinning
{6r energiutvinning eller nedmalning
av plasten for anvindning till t ex
fyll- eller dimpmaterial. _

Projektet dr ocksd begriinsat till
dtervinning av insamlad och relativt
vil sorterad plast. I Sverige dominerar
dtervinning av ren eller relativt ren
polyeten. Dirfor har projektet till stor
del inriktats pd &tervinning av just
polyeten. Vissa risker och rekommen-
dationer kan dock antas vara generel-
la f6r dtervinning av alla termoplaster.



Skillnader mellan de olika plasterna
kan t ex férekomma nir det giller
avgivande av gaser och rok frin
plasten och riskerna med detta.
Sortering har inte ingitt i detta
projekt, trots att det ur arbetsmiljé-
synpunkt skulle kunna vara det viirsta
momentet vid itervinningen. Det
beror pi att det i Sverige knappast
finns plastitervinnare som tar emot
blandad och férorenad returplastriva-
ra. Erfarenheter frin andra linder
visar att &tervinning av blandad och
kraftigt nersmutsad plast ger dalig
arbetsmiljo vid sorteringen.

UPPLAGGNING

I projektet gjordes foretagsbestk och
telefenintervjuer for att

« miita buller och damm, samt stu-
dera arbetsmiljéin i Gvrigt

= hitta och beskriva foretagens
I6sningar pd sidant som tidigare
upplevts som problem

* inhiimta foretagsledares och pro-
duktionspersonals syn pi arbets-
miljon i foretagen.

En litteratursammanstillning om
hilsorisker vid plastitervinning och

Plastitetvinningsprocessen kan beskrivas med nedanstiende schema.

vid bearbetning av polyeten och
polypropen gjordes. Dessutom refere-
ras i rapporten en del icke publicerade
undersdkningar frin plastitervinnan-
de foretag,

Rapporten innehiller ocksi

* Allmin checklista som foretagen
kan anvinda vid kontroll av den
egna arbetsmiljén. Checklistan tar
upp flera problemomréden som
kan forbittras.

+ Atgiirdsblad for de olika enhets-
operationerna vid plastitervinn-
ingen. Hir tas speciella risker upp

Plast

(Sortering).
l \sanderdelnjng

A>Mellanlagrmg

Sickning

/ giljotin/sagklinga/sléigga

Kvarn
<Tvatt och tork
Mellanlagnng
<Agglomerering
Mellanlagring
|
Extrudering

Vanligen étervinns endast returplastrdvara, som
uppstér i stor méngd pi ett stille, si att den bara
behdver emballeras och skickas till tervinnarna.
Hos étervinnarna gors en grov kontroll av att
fororenande plaster inte finns med i sindningen.

Stora plastdetaljer och klumpar kan behéva sin-
derdelas for att kunna bearbetas i en kvarn. Sdn-
derdelningen kan ske med giljotin, sig eller
sldgga. Direfter mals plasten,

Om plasten dr mer férorenad én processutrust-
ningen tal eller som kan tillitas i slutprodukten
méste plasten tvittas. Detta sker i vatten (utan
tvittmedel). Den tvittade plasten avvattnas och
torkas.

Plastfolie, t ex hela séickar, agglomereras ofta.
Det innebir att man omformar folien i en behélla-
re med en roterande vinge till halvsmilta klumpar
genom den friktionsvirme som uppkommer. De
heta kiumparna besprutas med vatten, som hastigt
foringas. Dirvid springs klumparna och bildar
flingor i mindre fraktioner, s k agglomerat. De
s6nderdelade plastpartiklarna, ungefiir 1-5 mm,
kan nu litt transporteras i rér och matas in i ext-
rudrar.

Slutligen extruderas plasten, dvs smiilts ner och
blandas med eventuella tillsatsimnen samt for-
mas till en slutprodukt, Plastgranulat ir den vanli-
gaste slutprodukten vid plastétervinning, men
dven andra produkter férekommer.
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for varje steg i plastdtervinningen.
Olika &tgiirder diskuteras och
effekten av olika &tgiirder beddms.
1 vissa fall tas &ven miljaspekter
av delsteget upp. Féljande atgirds-
blad ingr: rivarukontroll, sénder-
delning av stora plastdetaljer och
klumpar, malning, tvittning, ag-
glomerering, torkning, transport
och mellanlagring, extrudering
samt sickning.

RESULTAT

Mitningarna visar att bullernivderna
dr hdga och att dammbhalterna ir 1iga
pé plastitervinningsforetagen. Trots

detta finns det personal som anser att
dammet ir ett arbetsmiljéproblem. En
annan undersékning som har gjorts
tyder p viss pverkan pé andningsor-
ganen hos personal pa ett plastiter-
vinningsforetag. Vissa plastkvaliteter
ger problem och dessa undviker
ftervinnarna av erfarenhet. Det kan

t ex rira sig om plast med vissa till-
satsdmnen, vissa tryckfirger eller
vissa férorenande plastsorter.

Vissa delsteg, t ex tviit av forore-
nad plast medfdr &ven belastning pd
den yttre miljon. Vid dtervinning av
fororenad plast, kriivs rening av tvitt-
vattnet. Utbkad plastitervinning

kriiver betydligt mer omfattande
undersokningar av arbetsmiljén. Med
hdgre grad av nedsmutsning och
stirre risk att olika plastkvalitcter
blandas finns forutséttningar for
arbetsmiljéproblem.

RAPPORTEN

Arbetsmiljon vid plastitervinning
(76 sidor) av Klas Ancker och Helene
Carlsson, IVL-rapport B-1113, kan
bestillas frin IVL, Litteraturservice,
Box 210 60, 100 31 Stockholm, tel
08-729 15 00, fax 08-31 85 16. Pris:
250 kronor + moms.

S ——————————————————— /-\rbetsmiliéfondgn

3



Arbetsmilisfonden

Sammanfatining 1716 Februari 1995
Por 91-0684 Plast- och gummimaterial {13}

Postadress Box 1122, 111 81 Stockholm Besdksadress Olof Palmes Gata 31 7ol 08-791 0300 Fax 08-791 85 90

ORD&FORM AB, Uppsala 1995  Best.ar, 626-2121-1



